
บทที่ 1 
วิวัฒนาการของการเขียนแบบ 

การเขียนแบบมีวิวัฒนาการเริ่มมาจากความตองการของมนุษยในการอยากไดส่ิงของใหม 
ๆ ขึ้นมา ไมวาจะเปนเครื่องจกัร ส่ิงกอสราง ตลอดจนเครือ่งมือและอุปกรณตางๆ ส่ิงเหลานี้เปน
จุดเริ่มตน ของการคิดประดษิฐจากจนิตนาการของวิศวกร หรือนักออกแบบ ซ่ึงจะถายทอดความคิด
ลงบนแผนกระดาษ และใชแผนกระดาษนี้ในการสื่อความกับผูอ่ืนในลักษณะของแบบงาน เพื่อใหมี
การสรางหรือผลิตส่ิงที่อยูในแบบนัน้ออกมาเปนชิ้นงานตอไป 

การกําเนดิของการเขียนแบบไมมีการบันทึกขอมูลเกี่ยวกับวัน เวลาทีชั่ดเจน การเขยีนแบบ
สันนิษฐานวา เกิดขึ้นในหมูมนุษยกอนประวัติศาสตร เพราะจะสังเกตจากถิ่นที่อยูอาศยัของมนุษย 
จะบันทกึโดยการเขียนเสนหรือภาพไวบนกอนหนิ ผนงัถํ้า เมื่ออารยะธรรมไดรับการพัฒนา มีการ
คิดคนและสรางเครื่องมือ และเครื่องใชทีจ่ําเปนตอชีวิตประจําวนัมากขึ้น จากผลงานการคิดคน
ส่ิงประดิษฐของ นักวิทยาศาสตร โดยการแสดงออกดวยแนวความคดิถายทอดมาเปนกราฟกแลว
คอยๆ พัฒนาจนเปนระบบทีท่ันสมัย โดยคํานึงถึงประสิทธิภาพสูงสุด ดงัจะเห็นไดทุกวันนี ้

ในยุคแรกมีการเขียนแบบแปลนเมืองซึ่งชาลเดล เอนจิเนยี กูดวั (Chaldean Engineer 
Gudea) เปนผูเขียนและจารึกไวบนแผนหนิดังรูป 1.1 จะสงัเกตเหน็วามีความคลายคลึงกับการเขียน
แผนผังของสถาปนิกที่ทํากนัในปจจุบัน การเขียนนี้ไดมีขึ้นเมื่อประมาณ 1000 ปกอนที่จะมกีารผลิต
กระดาษขึ้นมาใช  

รูป1.1 แบบแปลนกําแพงเมอืงที่ Chaldean Engineer Gudea เขียนไว 
 

จากความเปนมางานเขียนแบบไดมีการเริม่ตนมาตั้งแตยคุกอนประวัตศิาสตร หรือควบคู
กับการเกดิของมนุษยเลยกว็าได เพราะมนษุยทุกชาติทุกเผาพันธุตองมีการติดตอส่ือสารกัน ดังนั้น
งานขีดเขียนทีพ่บในที่ตาง ๆ จึงเปนหลักฐานไดวา การขีดเขียนเหลานั้นเปนสื่อที่ทําใหเกิดความ
เขาใจกนั และเมื่ออารยะธรรมเจริญขึ้น ไดมีการขยายอารยะธรรมจากชนกลุมหนึ่งไปยังอีกกลุม



หนึ่งจึงทําใหเกิดภาษาใหมขึน้เมื่อภาษานั้นเปนที่นิยมกันมากขึ้นจึงกําหนดใหเปนภาษาสากล ใน
สวนที่มีการยอมรับเขาเปนภาษาสากลอีกภาษาหนึ่งก็คอืภาษาภาพ เพราะภาพนั้นใหความหมายได
ตรงตามความคิดของที่ตองการสื่อภาพจรงิเปนสารบอกความเขาใจของผูสงสารโดยตรง 

ในการเขยีนภาพทางเทคนิคนั้น ไดเร่ิมการเขียนมากอนคริสศักราช 30 ป โดยสถาปนิกชาว
โรมันซึ่งเขียนเร่ืองราวเกีย่วกับสถาปตยกรรม 

ในศตวรรษที่ 15 นักปรัชญาชาวอิตาลี ช่ือ เลียวนาโด ดาวนิซี ไดเขียนบนัทึกภาพแทน
ความหมายตามแนวคดิของเขาออกมาเปนภาพสามมิติ ทีบ่รรยายกลไกการทํางานของเครื่องยกของ
หนักไดอยางชดัเจนดังรูป 1.2 

 
รูป 1.2 การรางแบบโดย เลียวนาโด ดาวินซี 

 
ในศตวรรษที่ 18 มาแกสปารค มองกิจ นายชางชาวฝรั่งเศส ในสมัยพระเจานโปเลียนเปนผู

เร่ิมการเขียนแบบภาพฉายในทางกอสรางทางทหาร ซ่ึงในขณะนั้น Momge ไดสอนอยูในโรงเรียน
โปลีเทคนิคในประเทศฝรั่งเศส และไดพัฒนาการเขียนภาพฉายมาจนกระทั่งกําหนดเปนกฎเกณฑ
การเขียนภาพฉาย และไดใชเปนพื้นฐานในการเรียนการสอนวิชาเขียนแบบมาจนทกุวันนี ้

ในตนศตวรรษที่ 19 งานเขยีนแบบไดแพรหลายออกไปทั่วโลก และไดววิัฒนาการของการ
เขียนภาพฉายในลักษณะของการวางภาพฉายมุมที่ 1 และกําหนดเปนมาตรฐานสากล โดยจัดเขาใน
ระบบ ISO และประเทศไทยไดนํามาใชในงานอุตสาหกรรมเรียกวา มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม  
(มอก.) ใชควบคุมการผลิตสินคาในประเทศ โดยอางอิงมาตรฐานของ ISO 

 



นอกจากทีก่ลาวมายังมนีักวิทยาศาสตรที่มีช่ือเสียงของโลก ไดคิดประดษิฐส่ิงตาง ๆ ที่อํานวย
ความสะดวกใหกับชาวโลก และมีการบันทึกภาพหรือเขยีนแบบไว อีกมากมาย เชน 

เจมสวัตตและพูลตัน ไดเขยีนบันทึกภาพผลงานเกี่ยวกับเครื่องจักรกลไอน้ํา ดังรูป 1.3 
แซมวล มอร ไดบันทึกภาพเของเครื่องโทรเลขไวใหไดศึกษากนัตอไปดังรูป 1.4 
โทมัส อัลวา เอดิสัน ประดษิฐหลอดไฟฟาใชเปนครั้งแรก ดังรูป 1.5 
 

 
รูป 1.3 จักรกลไอน้ําของเจมสวัตต และพลตูัน 

 
  รูป 1.4 เครื่องโทรเลขของแซลมวล มอรส                       รูป1.5 หลอดไฟฟาของเอดิสัน 
 
ฉะนั้นการเขียนแบบก็เปนวชิาหนึ่ง ซ่ึงใชกันทั่วโลก เพือ่แสดงรูปรางและลักษณะของสิ่งที่

ตองการผลิตออกมา วิชาเขยีนแบบเปนวิชาที่ไมมีคําอธิบายบอกรูปลักษณะ และขนาดของสิ่งของ 
แตวิชาเขยีนแบบเปนการแสดงใหเห็นภาพอยางแจมชดั ทั้งลักษณะรูปราง ขนาด ทุกสวนอยูแลว 
ดังนั้นการเขียนแบบเปนสิ่งที่จะขาดไมไดในงานชางและงานสรางสรรค 



ลักษณะอาชีพงานเขียนแบบ แบงออกไดเปน 2  ประเภทใหญๆ คือ 
               1.การเขียนแบบทางวิศวกรรม ( Engineering Drawing ) นําเอาไปใชในงานเครื่องจักรกล
มากกวาอยางอื่น การเขียนแบบชนิดนีแ้ยกออกไดดังนี ้
                       1.1 การเขียนแบบเครื่องกล 
              1.2 การเขียนแบบงานไฟฟาและอุปกรณไฟฟา 
              1.3 การเขียนแบบเครื่องยนต 
              1.4 การเขียนแบบงานแผนทีแ่ละชางสํารวจ 
              1.5 การเขียนแบบงานชางกลและโลหะแผน 
      2. การเขียนแบบทางสถาปตยกรรม ( Architectural Drawing ) เปนการเขียนแบบทางดาน
กอสราง แยกงานเขียนแบบชนิดนี้ออกไดดงัตอไปนี ้
               2.1 การเขียนแบบโครงสราง 
              2.2 การเขียนแบบสัดสวนของรูปตางๆ 
              2.3 การเขียนแบบภาพหวดั

 

 
รูป 1.6 การเขียนแบบเครื่องกล 

 

 
รูป 1.7 การเขียนแบบงานไฟฟา 



 
รูป 1.8 การเขียนแบบทางสถาปตยกรรม 

 

 
รูป 1.9 การเขียนแบบโครงสราง 



บทที่ 2 
เคร่ืองมือเขียนแบบและการใชงาน 

 
เคร่ืองมือเขียนแบบและหนาท่ีวิธีการใช    มีดังนี ้
 
         1. โตะเขียนแบบ หรือกระดานเขียนแบบ ( Drawing Board ) ใชรองกระดาษเขียนแบบ ใน
กรณีที่ไมมีโตะเขียนแบบ ใหใชกระดานเขียนแบบแทนก็ได 
 

                

รูป 2.1 โตะเขียนแบบ 

 
 
         2. ไมฉากรูปตวัท ี ( T - Square ) มีลักษณะคลายรูปตัว T ซ่ึงมีสวนประกอบ ๒ สวน คือ 
สวนหวั ( Fixed Head ) และสวนตัวไมทีประกบกนัเปนมุม ๙๐ องศา ใชสําหรับเขียนเสนตรงใน
แนวนอน หรือเสนระดับอยางเดียวเทานัน้ ซ่ึงจะตองใชรวมกับโตะเขียนแบบหรือกระดานเขียน
แบบ พรอมนี้จะตองใชรวมกับฉากสามเหลี่ยม (Set - Square)สําหรับลากเสนใหเปนมุมตางๆ 
ลักษณะของไมฉากที หรือ T - Square ที่ดีนั้น หวัไมฉากทีตองไมโยกคลอน ยึดติดกันแนนกับกาน
ไมตัวขวางของไมฉากท ีขอบบนของตัวไมฉากทีตองเรียบและตรงไมบิดงอ การเขียนเสนนอนตอง
ลากเสนจากซายไปขวาเสมอ หัวไมฉากทแีนบกับโตะเขยีนแบบดานซายมือจรดปลายดินสอใหเอน

รูป 2.2 กระดานเขียนแบบ 



ไปในทิศทางของการลากเสนทํามุมกับกระดาษเขียนแบบเปนมุม ๖๐ องศา ขณะเดียวกันใหดินสอ
เอนออกจากขอบบรรทัดเล็กนอย เพื่อใหปลายดินสออยูชิดขอบบรรทัดมากที่สุด ในขณะที่ลากเสน 
ควรหมุนดนิสอไปดวย ซ่ึงจะชวยรักษาปลายไสดินสอเปนกรวยแหลม และชวยใหเสนดินสอโต
สม่ําเสมอกัน 
 

                              

              
        3. ฉากสามเหลี่ยม ( Set - Square ) ชุดหนึ่งมีอยู ๒ แบบ มีมุมตางกันดังนี้ อันแรกเรียกวา 
ฉาก ๓๐ ๖๐, และ ๙๐ องศา สวนอันที่ ๒ เรียกวา ฉาก ๔๕, ๔๕, และ ๙๐ องศา การเขียนมุมของ
ฉากสามเหลี่ยมทั้ง ๒ อันนี้ จะตองใชรวมควบคูกับไมฉากทีทุกครั้ง ในขณะทําการปฏิบัติงานเขียน
แบบ 
        ฉากสามเหลี่ยมใชสําหรับเขยีนเสนตรงในแนวดิ่ง และเสนเอียงทํามุมตางๆ เวลาเขียนเสน
ดิ่งใหลากดินสอขึ้นไปตามแนวดิ่ง จับดินสอใหเอนไปในทิศทางของการลากเสน ทาํมุม ๖๐ องศา 
กับกระดานเขยีนแบบ และใหดินสอเอนออกจากตวัฉากสามเหลี่ยมเลก็นอย 
 

                      

รูป 2.3 ไมที 

รูป 2.4 ลักษณะการเขียนเสน 

รูป 2.5 ฉากสามเหลี่ยม 



       4. วงเวียน เปนอุปกรณสําหรับเขียนวงกลม หรือสวนโคง ดวยดินสอดาํหรือหมึกก็ได วง
เวียนมีหลายแบบ สามารถเลือกใชแลวแตความสําคัญของความตองการในแตกรณ ีวิธีเขียนวงกลม
หรือสวนโคง ใหปรับขาวงเวียนที่เปนเหล็กแหลม ใหยาวกวาขางที่เปนไสดินสอเลก็นอย ใชปลาย
แหลม ปกลงตรงจุดที่กําหนดใหเปนศูนยกลางของวงกลม ปรับขาวงเวียนจนกางไดระยะเทากับ
รัศมีที่ตองการจับกานวงเวียนไวระหวางนิว้หวัแมมือกับนิ้วช้ี หมุนวงเวียนเอนไปในทิศทางของการ
ลากเสนเล็กนอย พยายามเขยีนวงกลมใหสมบูรณ โดยการหมุนวงเวยีนไปเพยีงครั้งเดียว 

                             

รูป 2.6 วงเวยีน 

5. Dividers (วงเวียนวดัระยะ) มีรูปรางลักษณะคลายกับวงเวียนเขียนแบบตางกันตรงที่
ปลายขาวงเวียนวัดระยะจะเปนปลายแหลมทั้งสองขา 

 
       6. ดินสอดํา หรือดินสอเขียนแบบ ( Drawing Pencil ) ดินสอเขียนแบบทําดวยไสดินสอที่มี
ระดับความแขง็ตางกัน ความแข็งของไสดนิสอมีการระบุไวบนแทงดนิสอดวยตัวเลขและตัวอักษร    

รูป 2.7 Dividers 

ตารางการใชงานของดินสอเกรดตาง ๆ
กลุม เกรดดินสอ การใชงาน 

เกรดแข็ง 9H – 4H เขียนกราฟ เขยีนแผนผัง และไดอะแกรม 
เกรดปานกลาง 3H - B งานเขียนแบบทั่วไป 
เกรดออน 2B – 7B งานศิลปะชนดิตาง ๆ  

 

 
รูป 2.8 เกรดของดินสอเขียนแบบ 

 



ปจจุบันนีน้ิยมใชดินสอสําเร็จแบบไสเล่ือน หรือไสกด เพราะสะดวกรวดเร็วไมเสยีเวลาตอการเหลา
ดินสอ มีความยาวคงที่ บรรจไุสใหมสะดวก ทําใหงานสะอาด ไมสกปรก 
 

              
       7. ยางลบ ควรเปนยางลบชนดินุมๆมีคุณภาพใชลบดินสอดําที่เขียนผิด หรือลบในสิ่งที่
ตองการจะลบ 

รูป 2.9 ดินสอแบบไสเล่ือน หรือ ดินสอกด

                       รูป 2.10 ยางลบ 
 
              8. เทรมเพลท    เปนเครื่องมือชวยในการเขียนแบบลักษณะเปนแผนพลาสติกเจาะรูเปน
รูปรางตาง ๆ กันขึ้นอยูกับลักษณะงานทีจ่าํเปนตองใช มทีั้งแบบที่ใชวาดภาพ และตวัอักษร  

   

รูป 2.11 เทรมเพลทเขียนตัวอักษรและตัวเลข 
 
 
 
 
 
 
รูป 2.12 เทรมเพรทรูปทรงเลขาคณิต 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 2.13 เทรมเพรทสําหรับลบ 

        

        



9. บรรทัดเขียนสวนโคง เปนอุปกรณทีใ่ชเขียนเสนโคง ลักษณะตาง ๆ บรรทัดเขียนสวน
โคงมีอยูดวยกนัหลายรูปแบบดังรูป 2.14 การใชบรรทัดเขียนสวนโคงจะตองอาศัยความชํานาญ 
เนื่องจากเปนการเขียนในลกัษณะของเสนตอกัน โดยการเขียนจะตองผานจุดทางเดนิของสวนโคง
อยางนอย 3 จดุ 

 
รูป 2.14 บรรทัดเขียนสวนโคงและการใชงาน 

8. กระดาษเขียนแบบ มีทั้งขนาดความหนา ๘๐ ปอนด ถึง ๑๐๐ ปอนดขนาดความกวาง
ความยาว แลวแตจะตองการเขียนหรือตองการใช   สําหรับกระดาษเขียนแบบที่ใชโดยท่ัวไปแลวมี
อยู 2 ชนิด คือกระดาษธรรมดาและกระดาษไข (กระดาษโปรงแสง สามารถนําไปถายพิมพเขยีวได)  

ขนาดมาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ 
เพื่อใหการเขียนแบบเปนมาตรฐานเดยีวกนั ตลอดจนเปนการสะดวกแกผูผลิตและผูใช

กระดาษเขียนแบบ จึงไดมีการกําหนดขนาดมาตรฐานกระดาษเขียนแบบขึ้น ดังแสดงในตาราง 
    ตารางแสดงขนาดกระดาษเขียนแบบ 

ขนาดมาตรฐาน ขนาดของกระดาษ (มิลลิเมตร) 

A0 
A1 
A2 
A3 
A4 
A5 

841   X  1189 
594   X  841 
420   X  594 
297   X  420 
210   X  297 
148   X  210 



การติดกระดาษเขียนแบบ  ตองยึดใหเรียบและแนนการวางกระดาษตองวางในตําแหนงที่
เหมาะสมโดยวางขอบบนของกระดาษใหขนานกับขอบของไมที ติดทีมุ่มบนซายมือกอน  รีด
กระดาษลงมาติดที่มุมลางขวา รีดกระดาษจากมุมบนซายไปติดที่มุมบนขวา และรีดกระดาษจากมุม
บนขวาทแยงลงมาติดมุมลางซายดังรูป 

 
รูป 2.15 การติดกระดาษเขยีนแบบ 

 
        9. เทปกาว ( Scotch Tape ) ใชติดกระดาษเขียนแบบกับโตะเขียนแบบ หรือกระดานเขียน
แบบใหแนนในขณะเขียนแบบทุกครั้ง เพือ่ปองกันกระดาษเลื่อน การติดกระดาษเขยีนแบบที่ถูกวธีิ
นั้น ตองติดขวางมุมกระดาษเขียนแบบทั้ง ๔ มุมกระดาษ 
 

                    
            

รูป 2.16 เทปกาว 



บทที่ 3 
มาตรฐานตัวเลขและตัวอักษร 

 
3.1  ความสําคญัของตัวเลขและตัวอักษร 
 แบบงานที่เขยีนเสร็จสมบูรณนอกจากจะประกอบดวยรูปภาพ ซ่ึงแสดงใหเห็นถึงรูปราง
ลักษณะของชิน้งานที่อยูในแบบแลวยังจะตองมีขอความ บงบอกรายละเอียดตาง ๆ ตัวเลขบอก
ขนาด ตลอดจนคําส่ังตาง ๆ อยูในแบบ เพือ่ใหผูปฏิบัติงานเขาใจรายละเอียดและคําสั่งตาง ๆ ของ
แบบไดอยางถูกตอง ตัวอักษรที่ใชในงานเขียนแบบ เราเรียกวาตวัอักษรแบบ โกติก (Gotic) ซ่ึง
เปนตัวอักษรแบบลายเสนเดีย่ว 
3.2  มาตรฐานตัวเลขและตัวอักษร (ภาษาอังกฤษ) 
 มาตรฐานตัวเลขและตัวอักษรโรมันที่นิยมเขียนในปจจบุัน แบงออกได 2 แบบ คือ 
 3.2.1 แบบตัวตรง ตวัเลขและตัวอักษรแบบตัวตรง แบงได 2 แบบตามมาตรฐาน ISO คือ 
  แบบ A เปนตวัอักษรแคบ 
  แบบ B เปนตวัอักษรขนาดกลาง  

 
รูป 3.1 มาตรฐานตัวอักษรแบบตรง 

 
 3.2.2. แบบตัวเฉียง  ตวัเลขและตัวอักษรแบบนี้จะทํามุมเอียงไปทางดานขวาเปนมุม 75 
องศา 

 
รูป 3.2 มาตรฐานตัวอักษรแบบเฉียง 

 



 
 สําหรับขนาดของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน ISO มีอยู 7 ขนาด ตามความสงูของ
ตัวอักษร (h) ดังแสดงในตาราง 
ตารางแสดงความสูงของตัวอักษรตามมาตรฐาน ISO 
 

ความสูง (h) 
มม. 

2.5 3.5 5 7 10 14 20 

 
 ขนาดความสูงของตัวเลขและตัวอักษรในตารางขางตนนี้ เปนขนาดทีใ่ชสําหรับอักษร
ตัวพิมพใหญ สวนอักษรตวัพิมพเล็ก จะมคีวามสูงเทากบั 7/10h ดังแสดงในรูป 
 

 
รูป 3.3 ขนาดพัวอักษรพิมพใหญ และขนาดตัวอักษรพิมพเล็ก 

 
3.3  มาตรฐานตัวอักษรภาษาไทย 
 สําหรับมาตรฐานตัวอักษรไทยที่ใชในการการเขียนแบบกําหนดโดยสํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดแบงขนาดของตัวอักษรออกเปน 2 ชนิด คือ 

3.3.1 ตัวอักษรแบบบรรทัดตวัหนังสือ  ขนาดความหนาของเสนเทากับ 1/10 หรือ 1/14 
ของความสูงของตัวอักษรตวัอยางแสดในตาราง 

 
ตารางแสดงตวัอักษรแบบบรรทัดตัวหนังสือ  
ขนาดความสูง 
มิลลิเมตร 

ตัวอยางแบบที ่1 ตัวอยางแบบที ่2 

2.5   
3.5 

 
5 

 
7 

 
 



 3.3.2  ตัวอักษรแบบแผนลอก  ขนาดความหนาของเสนตวัอักษรแบบนีข้ึ้นอยูกับความ
เหมาะสมและความสวยงามสําหรับตัวอยางขนาดของตัวอักษรแบบแผนลอกแสดงไวในตาราง 
 
ตารางแสงตัวอักษรแบบแผนลอก 

ขนาดความสูง 
มิลลิเมตร 

แบบมาตรฐาน
ตัวอักษรเสนหนา 

แบบมาตรฐาน
ตัวอักษรเสนกลาง 

แบบมาตรฐานตัวอักษร
เสนบาง 

2.5    
3.5    
5    
7 

   

10 
 

14 

 

20 
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