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บทคัดย่อ  

โครงการนี้ได้ท าการศึกษาการเพ่ิมประสิทธิภาพเชิงความร้อนหัวเผาลมร้อนส าหรับเครื่ อง
อบแห้งโดยใช้หินกรวดเป็นวัสดุพรุน และใช้เนื้อปลานิลเป็นผลิตภัณฑ์ในการทดลอง ซึ่งได้ท าการศึกษา
ภายใต้เงื่อนไขค่าความพรุน 0.313, 0.354 และ 0.401 อุณหภูมิลมร้อน 50, 60 และ 70ºC และ
ความเร็วลมเท่ากับ 0.5 , 1.0 และ 1.5 m/s โดยมีเกณฑ์ที่ใช้ในการศึกษาคือ อัตราการอบแห้ง 
ประสิทธิภาพเชิงความร้อน และความสิ้นเปลืองพลังงานจ าเพาะ 

ผลจากการศึกษาสามารถสรุปได้ว่า ภายใต้เงื่อนไขการทดลองเดียวกัน หิวกรวดที่ค่าความ
พรุน 0.401 จะมีอัตราการอบแห้งและประสิทธิภาพเชิงความร้อนสูงสุด โดยที่ค่าความสิ้นเปลือง
พลังงานจ าเพาะลดลง  นอกจากนั้นยังพบว่า เมื่อเพ่ิมอุณหภูมิลมร้อนหรือความเร็วลมเพ่ิมขึ้น จะท า
ให้อัตราการอบแห้งและความสิ้นเปลืองพลังงานจ าเพาะเพ่ิมข้ึน 
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ABSTRACT 

 This project aimed to increase the thermal efficiency burners for hot air dryers 
using porous media. In this work, the pebbles and tilapia are selected as porous media 
and testing product, respectively. The experiments are conducted under the following 
conditions: porosities of 0.313, 0.354 and 0.401, hot air temperatures of 50, 60 and 
70ºC, and air velocities of 0.5, 1.0 and 1.5 m/s. The criteria used in this study are the 
drying rate, the thermal efficiency and the specific energy consumption. 

The study results can be concluded that, under the same experimental 
conditions, the porosity of 0.401 yields the highest drying rate and thermal efficiency 
whilst specific energy consumption is decreased. Furthermore, it was found that 
increment of hot air temperature or air velocity result in high drying rate and specific 
energy consumption. 


