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บทคัดยอ 

 

โครงการนี้เปนการศึกษาเพื่อออกแบบการลดเศษสูญเสียที่เกิดขึ้นในโรงงานผลิตกระสอบสาน

พลาสติก  ที่สามารถชวยลดปญหาที่เกิดขึ้นในแผนกพิมพ ซ่ึงปญหาที่มีไดแก   ปญหาของการ

เกิดโลโกแตก โลโกเอียง โลโกจาง การเลอะหลัง ปญหาผาพับ พิมพเสียหัวมวน โลโกดาง โดยทํา

การออกแบบสิ่งที่จะชวยลดปญหาที่เกิดขึ้น คือ การเพิ่มลูกกลิ้งเขาไปที่เครื่อง Manual 1 อีกสองลูก

ตรงจุดที่มีลูกกลิ้งเดิมอยู โดยการติดตั้งนั้นตอนแรกจะติดตั้งโดยใหลูกกลิ้งอยูในดานเดียวกันแตผล

ที่ออกมาไมสามารถชวยลดปญหาที่เกิดขึ้นได ตอมาจึงทําการปรับตั้งลูกกลิ้งที่เพิ่มเขาไปทั้งสองอยู

อีกดานหนึ่ง จะเปนในลักษณะตรงขามกัน ผลที่ออกมายังไมสามารถลดปญหาได และมีการ

ออกแบบการติดตั้งลูกกลิ้งแทงเขาไปเพื่อชวยลดปญหาการพิมพเสีย โดยติดตั้งลูกกลิ้งแทงเขาไป

ตรงสายพานใหญเสนแรก จะอยูในสวนหนาของเครื่อง กอนที่กระสอบจะผานเขาไปสูกระบวนการ

พิมพ โดยลูกกลิ้งที่ทําการติดตั้งจะเปนลักษณะแทงกลมมียาว 98 เซนติเมตร น้ําหนัก 10.5 กิโลกรัม 

เสนผาศูนยกลาง 10 เซนติเมตร พรอมกับทําการปรับลมเหยียบกระสอบและปรับสายพานเหยียบ

กระสอบใหเหมาะสม และเมื่อทําการเปรียบเทียบผลจากการพิมพเสียในเดือนมกราคมและเดือน

กุมภาพันธ ผลที่ไดคือ เปอรเซ็นตการพิมพเสียลดลง ซ่ึงคิดเปนปริมาณการพิมพเสียที่ลดลงไดรอย

ละ 38.84 
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ABSTRACT 

 
This project is a study designed to reduce the loss that occur in manufacturing plastic woven bag. 

The scope is focus on solving problems that occur in the printing department. The problems are 

including uncompleted printing, uncorrected printing, and waste from worm up period. After 

collecting and analyzing data, the new designs of roller are designed to reduce the problem for 

“Manual 1” machine.   The first design is to add two straight ball rollers in the same side of 

original rollers. The result shows that it can not fix the problem. Later, the rollers are added to the 

opposite side. The result shows that the problem can not be fixed. The third design is to install a 

roller bar to help reduce the problem to print. The roller bar is installed over the belt in the first 

line. The roller bar is 98 cm long, 10 cm diameter, and weight 10.5 kg. When comparing results 

from the loss of printing in January and February, the percentage of waste reduced by 38.84%.  
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