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บทคัดยอ 

 
ในการศึกษาโครงงานนี้เราศึกษาเกี่ยวกับการจัดสมดุลสายการประกอบ เพื่อที่จะหาประสิทธิภาพของ

การจัดสมดุลสายการประกอบใหไดดีที่สุด ซึ่งเราไดใชโปรแกรม C++ เขามาชวยในการจัดงานเขาสถานีงาน โดย
การสุมงานที่จะเลือกเขาสถานีงาน การสุมงานจะพิจารณาโดยใหแตละงานมีน้ําหนักในการเลือกที่แตกตางกัน 
โดยน้ําหนักที่ใหจะพิจารณาจากคาคงที่  5 ประเภทไดแก  

- เวลาที่มากที่สุดในการทํางานแตละงานสามารถจัดเขาสถานีงานไดกอน 
- เวลาที่นอยที่สุดในการทํางานแตละงานสามารถจัดเขาสถานีงานไดกอน 
- เวลาที่ตามหลังมากที่สุดสามารถจัดเขาสถานีงานไดกอน 
- เวลาที่ตามหลังนอยที่สุดสามารถจัดเขาสถานีงานไดกอน 
- ทุกงานสามารถจัดเขาไดในโอกาสที่เทากนั 

โดยที่ทําการทดลองกับ 2 ปญหา ตัวอยางแตละตัวอยางใชเวลารอบแตกตางกัน 3 ระดับและผลที่ไดควรใช
น้ําหนักแบบ 

- เวลาที่มากที่สุดในการทํางานแตละงานสามารถจัดเขาสถานีงานไดกอน 
- เวลาที่ตามหลังมากที่สุดสามารถจัดเขาสถานีงานไดกอน 
- เวลาที่ตามหลังนอยที่สุดสามารถจัดเขาสถานีงานไดกอน 

ซึ่งจะไดจํานวนสถานีที่นอยที่สุดและประสิทธิภาพดีที่สุด 
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ABSTRACT 
 

This project is study the assembly line balancing problem. This problem try to put the 
tasks into a specified station which predefined cycle time. Our approach start from find the tasks 
which are ready to put into station, determined from precedence diagram tasks, then we randomly 
select the item according to predefined weight. The weigh used comprise of 5 different constant 
values. Which are  

1. Max Processing Time  
2. Min Processing  Time  
3. Weigh Positioning  
4. 1/Weigh Positioning  
5. no weigh 

from computational result show that 
Max Processing Time 
Weigh Positioning  
1/Weigh Positioning  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 




