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บทคัดย่อ 

 

การศึกษาโครงการนี้มีวัตถุประสงค์ เพ่ือปรับปรุงแผนผังโรงงาน (Plant Layout) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพใน
การผลิต เพ่ือเปรียบเทียบผังโรงงานที่ออกแบบใหม่กับผังโรงงานเดิม โดยใช้การศึกษาวิธีการศึกษาการท างาน และ
การออกแบบผังโรงงานอย่างเป็นระบบ (The Systematic Layout Planning: SLP) การผลิตตู้เสื้อผ้าไม้แบบ 8 บาน
ประตู ที่แสดงกิจกรรมต่าง ๆ ในขบวนการ ล าดับการท างาน และระยะเวลาในการท างาน โดยใช้เครื่องมือ การวางผัง
โรงงานตามรูปแบบของการวางแผนผังโรงงานอย่างมีระบบ และได้ท าการวิเคราะห์การไหลของกระบวนการผลิต และ
ท าการปรับปรุงผังโรงงานใหม่เพ่ือเสนอเป็นแนวทางในการแก้ปัญหาการไหลของกระบวนการผลิต  โดยด าเนินการ
ปรับปรุงผังโรงงานตามแผนการเชิงปฏิบัติของ SLP  

ผลการศึกษาพบว่า ผังโรงงานที่ปรับปรุงใหม่ท าให้ขบวนการไหลในการผลิตตู้เสื้อผ้าไม้แบบ 8 บานประตู 
สามารถลดระยะทางที่ใช้ในการผลิตทุกขั้นตอนการท างานทั้งระบบลดลงจาก 37.6 เมตร เหลือ 20.1 เมตร คิดเป็น
เปอร์เซ็นต์ที่ลดลง 46.54% ลดระยะเวลาที่ใช้ในการผลิตทุกขั้นตอนการท างานลดลงจาก  104. 82 นาที 
เหลือ  97.55 นาที คิดเป็นเปอร์เซ็นต์ที่ลดลง 6.90% และระยะเวลาในการขนย้ายวัสดุทั้งระบบลดลงจาก 10.76 
นาที เหลือ 9.53  คิดเป็นเปอร์เซ็นต์ที่ลดลง 11.43% ท าให้ได้ผังโรงงานใหม่ที่มีการไหลของวัสดุเป็นไปในทิศทาง
เดียวกัน ไม่มีการไหลย้อนกลับและตัดกันเพ่ือความเป็นระเบียบ ส่งผลให้เกิดการป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในการ
ท างาน สามารถลดพื้นที่ที่ไม่จ าเป็น เพ่ือรองรับการวางเครื่องจักรเพ่ิม 
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ABSTRACT 
 
 

This study aims to improve the factory model to increase production efficiency. To compare 
the new designed factory layout with the original factory layout, using the study method and (The 
Systematic Layout Planning: SLP), the production of eight-paneled wardrobes, showing the activities 
in the working process. And the time of work by using the factory layout tool according to the factory 
layout systematically and analyzing the production process and revising the factory layout to 
propose solutions to problems in the production process.  By improving the plant layout according 
to the SLP action plan. 

The study found that the improved factory layout enabled the circulation of eight-paneled 
wardrobes to reduce the total process distance of the entire system from 37. 6 m to 20. 1 m, a 
46.54% reduction in process time. The total production time was reduced from 104.82 minutes to 
97.55 minutes, a 6.90% reduction and total delivery time decreased from 10.76 minutes to 9.53% 
with an 11. 43% reduction, creating a new plant layout with consistent material flow.  There is no 
backflow and contrasting for a neat and tidy finish.  As a result, the prevention of accidents from 
work can reduce unnecessary space to accommodate additional machinery placement. 

 

 
 


