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บทคัดย่อ 
 

การศึกษางานวิจยัน้ีมีจุดประสงคเ์พื่อศึกษาและปรับปรุงกระบวนการผลิตร่มผา้ขาวมา้ ดว้ยหลกัการของ
ลีน การผลิตแบบลีน (Lean  Manufacturing) เป็นชุดเคร่ืองมือท่ีน ามาปรับปรุงกระบวนการผลิต และช่วยก าจดั
ความสูญเปล่าท่ีไม่ก่อประโยชน์ในกระบวนการผลิต โดยในวิจยัเล่มน้ีไดน้ าเอาทฤษฎีมาประยุกตใ์ช ้ปรับปรุง
กระบวนการผลิตร่มผา้ขาวมา้ ของกลุ่มวิสาหกิจชุมชน แจ๋วจา้ เพื่อใชร้วบรวมขอ้มูลการท างานดา้นกระบวนการ
ผลิต และสอบถามขอ้มูลจากผูค้วบคุมการผลิต ท าให้ทราบว่าในขั้นตอนกระบวนการผลิตจากการใช้แผนภาพ
กระแสคุณค่า (Value stream mapping) ท่ีเสดงสถานะในปัจจุบัน ก่อนและหลังปรับปรุงมาเปรียบเทียบกัน
เพื่อให้เห็นถึงความแตกต่าง พร้อมออกแบบและจึงน าขอ้มูล Packaging โดยใช้โปรแกรม Auto CAD ในการ
ออกแบบช่วยเพิ่มความน่าสนใจในตวัสินคา้ 

จากผลการศึกษาพบว่าความสูญเสียท่ีเกิดขึ้ นในกระบวนการผลิตร่มผา้ขาวม้ามีสาเหตุมาจากมี
กระบวนการท างานท่ีเยอะเกินไป จึงน าสาเหตุน้ีมาปรับปรุงกระบวนการผลิตใหดี้ขึ้น 

จากการวิเคราะห์ผลหลงัการปรับปรุงกระบวนการผลิตร่มผา้ขาวมา้ สามารถลดกิจกรรมการผลิต จาก
เดิมก่อนปรับปรุงมีกิจกรรมผลิตทั้งหมด 16 กิจกรรม ใชเ้วลาในการด าเนินการรวม 12,575.68 วินาที หรือ 210 
นาที และหลังการปรับปรุงสามารถลดกิจกรรมการผลิตเหลือ 14 กิจกรรม ใช้เวลาในการด าเนินการรวม 
10950.83 วินาที หรือ 183 นาที 
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ABSTRACT 
 

This research study aims to study and improve the loincloth umbrella manufacturing process. Lean 
Manufacturing is used to improve production processes. by eliminate unproductive waste Data in the 
manufacturing process of loincloth umbrellas of the Jaewja Community Enterprise Group are collected. and the 
information from the production supervisor. It shows that in the production process from using Value stream 
mapping that shows the current state before and after improvements were compared. Ready to design and 
therefore bring the packaging information by using Auto CAD program in the design to increase the 
attractiveness of the product. 
 From the analysis of results after improvement of the loincloth manufacturing process can reduce 
production activities Originally, before the improvement, there were 16 production activities, taking a total time 
of 12,575.68 seconds or 210 minutes, and after the improvement, the production activities could be reduced to 
14 activities, taking a total time of 10950.83 seconds or 183 minutes. 
 


