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บทคัดย่อ 
 การวเิคราะห์การถดถอยพหุคูณเป็นเคร่ืองมือท่ีใชก้นัอยา่งแพร่หลาย ดงันั้นในการศึกษาน้ีจึงเป็นการตั้งขอ้สมมติฐานท่ี
ตอ้งการการวิเคราะห์การถดถอยให้จนมัน่ใจแลว้จึงท าการทดสอบทางสถิติในการตดัสินใจเลือกค่าท่ีเหมาะสมและดีท่ีสุด
ของขอ้มูลส าหรับความแม่นย  าในรูปแบบหุ่นจ าลอง ปัญหาท่ีเป็นไปไดใ้นการวิเคราะห์การถดถอยท่ีเกิดข้ึนในหุ่นจ าลอง
และความยุ่งยากท่ีจะอธิบายในผลลพัธ์  โดยในช่วงแรกจะเสนอขอ้คิดเห็นในการน าเทคนิคไปใช้ในการวิเคราะห์ และ
สามารถน าเทคนิคไปท าการประยกุตใ์ชง้านโดยก าหนดสูตรท่ีเหมาะสมกบัหุ่นจ าลองทางสถิติท่ีน ามาใชก้ารแกปั้ญหาอยา่ง
แทจ้ริงในคร้ังน้ีคือการวเิคราะห์การถดถอยพหุคูณ 
ค าส าคญั: การวเิคราะห์ความถดถอยแบบพหุคูณ  เปอร์เซ็นตข์า้วดี การทดสอบ 
 

ABSTRACT 

 Multiple regression analysis is the most powerful tool that is widely used. This paper is 

assumptions that need to be satisfied, statistical tests to determine the goodness fit of the data and 

accuracy of the model, potential problems that may occur in the model, and difficulties of interpreting 

the results. The first challenge is in the application of the techniques – how well analysts can apply the 

techniques to formulate appropriate statistical models that are useful to solve real problems.  

KEYWORDS: Multiple Regression Analysis, Percentage Good Rice, Tested 
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1. บทน า 
 ปัจ จุบันน้ีประชากรส่วนใหญ่ของประเทศเป็น
เกษตรกรและขา้วเป็นผลผลิตหลกัของประเทศ ขา้วมีหลาย
ชนิดและขา้วท่ีนิยมมากในขณะน้ีเป็นไปไม่ได้นอกจาก
ขา้วกล้อง ขา้วกล้องมีประโยชน์ต่อร่างกายมีคุณค่าทาง
โภชนาการอย่างครบถ้วน มีสารอาหารต่างๆท่ีร่างกาย
ตอ้งการในการเสริมสร้างการเจริญเติบโตและยงัมีสารท่ี
ช่วยต่อต้านการ เ กิดโรคต่ าง  ๆ  อาทิ เ ช่นโรคมะเ ร็ง 
โรคเบาหวาน และโรคลมชัก เป็นต้น ซ่ึงสารท่ี เป็น
ประโยชน์จะอยู่ตรงบริเวณผิวของขา้วกลอ้ง ฉะนั้ นคน
ส่วนมากจึงบริโภคขา้วกลอ้งแทนขา้วขดัขาวเพราะการขดั
ขาวของขา้วจะท าใหส้ารอาหารท่ีมีประโยชน์ท่ีผิวของขา้ว
นั้นเสียไป ถึงแมว้า่ขา้วกลอ้งจะมีราคาแพงกวา่ขา้วขดัขาว
แต่คนส่วนใหญ่ก็ยงันิยมบริโภคข้าวกล้องเพราะดีต่อ
สุขภาพ ขา้วกลอ้งทั้งจากขา้วเหนียวขา้วจา้วและขา้วอ่ืน ๆ 
ท่ีมีอยู่ในประเทศของเรา ซ่ึงมีอายุในการเก็บรักษาไดไ้ม่
นาน เน่ืองจากเกิดการออกชิไดซ์ของร ากับออกชิเจนใน
อากาศท าให้เกิดการเหม็นหืน ซ่ึงการใช้เคร่ืองกะเทาะ
เปลือกขา้วกลอ้งขนาดเล็กส าหรับใชใ้นครัวเรือน เพื่อการ
บริโภคสามารถควบคุมปริมาณขา้วกลอ้งท่ีท าการกะเทาะ
ใหเ้หมาะสมต่อการบริโภคในแต่ละคร้ัง และรักษาคุณภาพ
ขา้วกลอ้งนั้นไดห้รือท าการผลิตเพ่ือจ าหน่ายในปริมาณท่ี
ไม่มากเกินไป  [1-2] 
 กระบวนการผลิตข้าวกล้องในโรงสีข้าวทั่วไปมี
ขั้ น ต อ น ท่ี ยุ่ ง ย า ก ส ลั บ ซั บ ซ้ อ น โ ด ย เ ร่ิ ม 
ตั้งแต่การท าความสะอาดขา้ว กะเทาะเปลือกขา้ว แยกขา้ว 
และการคดัขา้ว ซ่ึงตอ้งท าเป็นล าดับขั้นตอนและตอ้งใช้
ระยะเวลาในการผลิตนาน และยังใช้พลังงานไฟฟ้า
ค่อนขา้งมาก ดงันั้น ผูจ้ดัท าจึงมีความคิดท่ีจะสร้างเคร่ือง
กะเทาะข้าวกล้องขนาดเล็กท่ีสามารถใช้ในบ้านเรือน 
ชุมชน หรือผลิตเพ่ือจ าหน่ายเป็นอุตสาหกรรมในครัวเรือน
เพ่ือสร้างรายไดแ้ก่ชุมชน ซ่ึงมีกระบวนการในการผลิตท่ี
ไม่ยุ่งยาก ใช้ความรวดเร็วในการกะเทาะข้าวกล้องท่ี
เหมาะสม และใช้พลงังานไฟฟ้าลดลงจากกระบวนการ
ผลิตเดิมอีกดว้ย [1-2]  การศึกษาในคร้ังน้ีเป็นการน าเอา
หลักการการวิ เคราะห์ความถดถอยแบบพหุคูณมา

ตรวจสอบเปอร์เซ็นต์ข้าวดีโดยปัจจัยท่ีควบคุมได้แก่ 
อุณหภูมิ ความช้ืนขา้วเปลือกและช่องห่างระหว่างลูกยาง
กะเทาะเปลือกขา้ว 
1.1 การวเิคราะห์ความถดถอยแบบพหุคูณ 
 การวเิคราะห์การถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression 
Analysis , MRA) เป็นวิธีการวิเคราะห์ข้อมูลเพื่อหา
ความสมัพนัธ์ระหวา่งตวัแปรตาม (Y) หรือตวัแปรท่ีท าการ
วดั (Criterion Variable) กบัตวัแปรอิสระ (X) หรือตวัแปร
ท านาย (Predictor Variable) ตั้งแต่ 2 ค่าข้ึนไป   ในกรณีท่ี
ใช้ตัวการวัด 1 ค่า ตัวแปรท านาย 1 ค่า  เ รียกว่า การ
วิเคราะห์การถดถอยอยา่งง่าย (Simple regression) ในการ
วิเคราะห์การถดถอยพหุคูณนั้นจะตอ้งหาค่าสัมประสิทธ์ิ
สหสัมพนัธ์พหุคูณ (Multiple Correlation Coefficient) 
เพื่อใหท้ราบถึงความสมัพนัธ์ระหวา่งตวัแปรอิสระหรือตวั
แปรตน้จ านวนอย่างน้อย  2  ค่ากับตวัแปรตามว่ามี
ความสมัพนัธ์กนัอยา่งไร  ส าหรับการวิเคราะห์การถดถอย
พหุคูณ  จ าเป็นต้องหาสมการถดถอยเพื่อใช้ในการ
พยากรณ์ของตวัแปรตาม (Y) และหาค่าความคลาดเคล่ือน
มาตรฐาน  รวมทั้ งหาค่าสหสัมพนัธ์พหุคูณ (Multiple 
Correlation) เพื่อหาความสัมพนัธ์เชิงเส้นตรงท่ีเป็นไปได้
สูงสุดระหวา่งตวัแปรอิสระหรือตวัแปรตน้กบัตวัแปรตาม
1.2 กรอบแนวคดิการวเิคราะห์แบบถดถอยพหุคูณ  
 การวิเคราะห์แบบถดถอยพหุคูณจ าเป็นต้องอาศัย
แนวคิดความสัมพนัธ์ระหว่างตวัแปรเป็นตน้และตวัแปร
ตาม หมายความว่า มีตวัแปรใดบา้งท่ีสามารถพยากรณ์ตวั
แปรตน้ท่ีเราสนใจจะศึกษา และตัวแปรใดบ้างท่ีท าการ
พยากรณ์ไดม้ากนอ้ยกวา่กนั  รวมทั้งส่งผลในทางบวกหรือ
ทางลบ กรอบแนวคิดในการท าวิจัย  และน าไปสร้าง
เคร่ืองมือตามแนวคิดท่ีไดก้ าหนดไว ้ ซ่ึงสามารถเขียนเป็น
กรอบแนวคิดดงัรูปท่ี 1  
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รูปที ่1 กรอบแนวคิดระหวา่งตวัแปรตน้และตวัแปรตาม 
 

2.  สมการท านายการวเิคราะห์การถดถอยพหุคูณ 
 การสร้างสมการท านายการวิเคราะห์การถดถอย
พหุคูณไดด้งัน้ี 
     3322110 xxxy                 (1) 

 

เม่ือ y คือตวัแปรผลตอบไดแ้ก่ เปอร์เซ็นตข์า้วดี 
ตวัแปรอิสระ : X1 คือ อุณหภูมิ X2 คือความช้ืนขา้วเปลือก
และ X3 คือช่องวา่งระหวา่งลูกยางทั้งสามท่ีกะเทาะเปลือก 
  คือค่าความคลาดเคล่ือนของ Model ถา้ค่าเขา้หา 0 (ไม่มี 
Error) ลกัษณะจะเป็นแบบการกระจายแบบปกติ (Normal 
distribution) รอบๆค่า 0 และมีความผนัแปร (variance) อยู่
หน่ึงค่า เม่ือเราใช้ Least square method จะได้สมการ
ความสมัพนัธ์ดงัต่อไปน้ี [3-4] 
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(2) 
ตวัแปรตน้หรือตวัแปรอิสระ(X) ในงานน้ีมีสามตวั จ านวน
ขอ้มูล (n) 40 ขอ้มูล ดงันั้น Regression model จึงมีค่าคงท่ี

และสัมประสิทธ์ิของตวัแปรอิสระท่ีตอ้งหา คือ 0,1,2  
และ 3  
 
ตารางที ่1 ความสมัพนัธ์ระหวา่งตวัแปรตน้และตาม 

Observed no. X1 X2 X3 Y 

1 25 10 100 65.3 

2 35 10 50 66.2 

3 35 14 100 63.4 

4 35 14 100 62.9 

5 35 10 50 67.8 

6 25 10 50 85.2 

7 25 10 100 66.2 

8 35 14 100 62.9 

9 35 10 50 67.1 

10 25 14 50 90.2 

11 35 10 50 66.7 

12 25 14 50 92.4 

13 35 14 50 70.6 

14 25 14 100 77.6 

15 35 14 50 72.1 

16 35 14 50 72.7 

17 35 10 100 71.2 

18 25 14 100 78.1 

19 25 10 50 85.8 

20 35 10 50 66.3 

21 25 14 50 91.3 

22 25 10 50 86.1 

23 25 10 50 83.8 

24 35 10 100 71.2 

25 35 10 100 70.8 

26 35 14 50 70.3 

27 25 10 100 66.1 

28 25 14 50 91.1 

29 25 14 100 77.2 

30 25 10 100 67.1 

31 35 14 100 63.3 

32 25 14 100 77.0 

33 35 10 100 70.8 

34 25 14 50 91.4 

35 25 14 100 77.5 

36 35 10 100 70.5 

37 35 14 50 72.1 

38 35 14 100 64.2 

39 25 10 100 66.1 

40 25 10 50 84.3 

หมายเหตุ : X1 คืออุณหภูมิ  X2 คือ ความช้ืนขา้วเปลือก 
และ X3 คือช่องว่างระหว่างลูกยางทั้ งสามลูก ส่วนค่า  Y 
คือเปอร์เซ็นตข์า้วดีท่ีตอ้งการ  

X1, X2 ,X3 ตวัแปรตน้  

และ Y คือตวัแปรตาม 

 

X1a 
X1 

Y X2 

X1b 

X2a 

X2b 

X3 
X3a 

X3b 
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 การทดสอบสมมติฐานทดสอบสมมติฐาน เพ่ือหาว่า
ค่า 0,1 2 และ 3 ท่ีไดมี้นยัส าคญัความแตกต่างกบั 0 
หรือไม่ โดยสมมติฐานท่ีตอ้งทดสอบคือ [3-4] 

0,0,0,0:

0,0,0,0:
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32100
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 ในการทดสอบ จะใช้ T -Statistics ทั้ งน้ีเพราะเรา 
Assume วา่ ค่า 0, 1 2 และ 3 วา่เป็นการกระจายแบบ
ปกติ (Normal distribution) รอบๆค่ากลางค่าหน่ึงเท่ากบั 0 
หรือไม่ โดยสมการในการหาค่า T ถา้ก าหนด  = 0.05 เม่ือ
เปิดตาราง T เพ่ือหาค่าวิกฤติ จะปฏิเสธสมมติฐานหลกั ถา้
ค่า Tค านวณไดม้ากกวา่ Tตาราง วกิฤติ  
 การพิสูจน์ว่า Regression model ท่ีไดม้านั้นมีความ
พอเพียงท่ีจะน าไปใชท้ านาย ( Predict ) ค่า Y ในอนาคต
มากน้อยเพียงใด สามารถพิสูจน์ค่าความคลาดเคล่ือน 
(Error) ตวัสถิติท่ีจะใชท้ดสอบความคลาดเคล่ือนน้ี เรียกวา่ 
F-Statistic คือ 
สมการค านวณค่าความคลาดเคล่ือน มีดงัน้ี 
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ค่า degree of freedom หาไดจ้าก 
Total = n-1, Error = n – p, Regression = k = Total - Error  
การหา Coefficient of Determination  [3-4] 

           










































1

1

)(

)ˆ(
11

)(

)ˆ(
1

)(

2

2

2

2

2

pn

n

yy

yy

MS

MS
R

yy

yy

SS

SS
R

ii

ii

Total

Error
Adjusted

ii

ii

Total

Error

           (4) 
 
2.1  วตัถุประสงค์ของการวจิยั 

1. เพื่อตรวจสอบผลตอบ (y) เปอร์เซ็นต์ขา้วดี
ดว้ยวธีิการวเิคราะห์การถดถอยพหุคูณ 

2. เพื่อหาความสัมพนัธ์ระหว่างตวัแปรตน้และ
ตวัแปรตาม อยา่งนยัส าคญั 

(ตวัแปรตน้ : x1 คืออุณหภูมิ (องศา) , x2 คือ ความช้ืน
ขา้วเปลือก (เปอร์เซ็นต)์ x3คือช่องวา่งระหว่างลูกยางท่ีใช้
ในการกะเทาะเปลือก (mm.)) 
2.2  วธีิการวจิยั 
 วเิคราะห์ปัจจยั ซ่ึงเป็นการทดลองเบ้ืองตน้ตามตาราง
ท่ี 1 เพื่อท าการเปรียบเทียบช่วงปัจจยัทั้ง 3 คือ อุณหภูมิ 
ความช้ืนขา้วเปลือกและช่องห่างระหว่างลูกยางกะเทาะ
เปลือกข้าว โดยวิเคราะห์การถดถอยพหุคูณกับเคร่ือง
กะเทาะขา้วเปลือกดงัรูปท่ี 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่2 ไดอะแกรมของเคร่ืองกะเทาะขา้วเปลือก [5] 
โดยใชก้ารวเิคราะห์ดว้ย MRA 

 
2.3 การค านวณ 
 จากขอ้มูลในตารางท่ี 1 ท าการค านวณค่าต่างๆตาม
สมการ ไดด้งัตารางท่ี 2 และ 3 ตามล าดบั 
 

ตารางที ่2 ค านวณค่าต่างท่ีไดจ้ากตารางท่ี 1 
no. X1 X2 X3 Y (X1)(X2) 

(X3) 

(X1)
2 

1 25 10 100 65.3 25000 625 

2 35 10 50 66.2 17500 1225 

3 35 14 100 63.4 49000 1225 

4 35 14 100 62.9 49000 1225 

5 35 10 50 67.8 17500 1225 

6 25 10 50 85.2 12500 625 

7 25 10 100 66.2 25000 625 

8 35 14 100 62.9 49000 1225 

9 35 10 50 67.1 17500 1225 

Preparation of paddy 
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ตารางที ่2 (ต่อ) ค  านวณค่าต่างท่ีไดจ้ากตารางท่ี 1 

no. X1 X2 X3 Y (X1)(X2) 

(X3) 

(X1)
2 

6 25 10 50 85.2 12500 625 

7 25 10 100 66.2 25000 625 

8 35 14 100 62.9 49000 1225 

       

9 35 10 50 67.1 17500 1225 

10 25 14 50 90.2 17500 625 

11 35 10 50 66.7 17500 1225 

12 25 14 50 92.4 17500 625 

13 35 14 50 70.6 24500 1225 

14 25 14 100 77.6 35000 625 

15 35 14 50 72.1 24500 1225 

16 35 14 50 72.7 24500 1225 

17 35 10 100 71.2 35000 1225 

18 25 14 100 78.1 35000 625 

19 25 10 50 85.8 12500 625 

20 35 10 50 66.3 17500 1225 

21 25 14 50 91.3 17500 625 

22 25 10 50 86.1 12500 625 

23 25 10 50 83.8 12500 625 

24 35 10 100 71.2 35000 1225 

25 35 10 100 70.8 35000 1225 

26 35 14 50 70.3 24500 1225 

27 25 10 100 66.1 25000 625 

28 25 14 50 91.1 17500 625 

29 25 14 100 77.2 35000 625 

30 25 10 100 67.1 25000 625 

31 35 14 100 63.3 49000 1225 

32 25 14 100 77 35000 625 

33 35 10 100 70.8 35000 1225 

34 25 14 50 91.4 17500 625 

35 25 14 100 77.5 35000 625 

36 35 10 100 70.5 35000 1225 

37 35 14 50 72.1 24500 1225 

38 35 14 100 64.2 49000 1225 

39 25 10 100 66.1 25000 625 

40 25 10 50 84.3 12500 625 

sum 1200 480 3000 2962.9 1080000 37000 

 
ตารางที ่3  ค านวณค่าต่างท่ีไดจ้ากตารางท่ี 1 

no. (X2)
2 (X3)

2 Y2 (X1)(Y) (X2)(Y) (X3)(Y) 

1 
100 10000 4264.09 1632.5 653 6530 

2 
100 2500 4382.44 2317 662 3310 

3 
196 10000 4019.56 2219 887.6 6340 

4 
196 10000 3956.41 2201.5 880.6 6290 

5 
100 2500 4596.84 2373 678 3390 

6 
100 2500 7259.04 2130 852 4260 

7 
100 10000 4382.44 1655 662 6620 

8 
196 10000 3956.41 2201.5 880.6 6290 

ตารางที ่3  (ต่อ) ค านวณค่าต่างท่ีไดจ้ากตารางท่ี 1 

no. (X2)
2 (X3)

2 Y2 (X1)(Y) (X2)(Y) (X3)(Y) 

9 
100 2500 4502.41 2348.5 671 3355 

10 
196 2500 8136.04 2255 1262.8 4510 

11 
100 2500 4448.89 2334.5 667 3335 

12 
196 2500 8537.76 2310 1293.6 4620 

13 
196 2500 4984.36 2471 988.4 3530 

14 
196 10000 6021.76 1940 1086.4 7760 

15 
196 2500 5198.41 2523.5 1009.4 3605 

16 
196 2500 5285.29 2544.5 1017.8 3635 

17 
100 10000 5069.44 2492 712 7120 

18 
196 10000 6099.61 1952.5 1093.4 7810 

19 
100 2500 7361.64 2145 858 4290 

20 
100 2500 4395.69 2320.5 663 3315 

21 
196 2500 8335.69 2282.5 1278.2 4565 

22 
100 2500 7413.21 2152.5 861 4305 

23 
100 2500 7022.44 2095 838 4190 

24 
100 10000 5069.44 2492 712 7120 

25 
100 10000 5012.64 2478 708 7080 

26 
196 2500 4942.09 2460.5 984.2 3515 

27 
100 10000 4369.21 1652.5 661 6610 

28 
196 2500 8299.21 2277.5 1275.4 4555 

29 
196 10000 5959.84 1930 1080.8 7720 

30 
100 10000 4502.41 1677.5 671 6710 

31 
196 10000 4006.89 2215.5 886.2 6330 

32 
196 10000 5929 1925 1078 7700 

33 
100 10000 5012.64 2478 708 7080 

34 
196 2500 8353.96 2285 1279.6 4570 

35 
196 10000 6006.25 1937.5 1085 7750 

36 
100 10000 4970.25 2467.5 705 7050 

37 
196 2500 5198.41 2523.5 1009.4 3605 

38 
196 10000 4121.64 2247 898.8 6420 

39 
100 10000 4369.21 1652.5 661 6610 

40 
100 2500 7106.49 2107.5 843 4215 

sum 5920 250000 222859.45 87703.5 35702.2 217615 

 

2.4 ผลทีไ่ด้จากการทดสอบ 
ค่าในตารางท่ี 2 และ 3 แทนค่าลงในสมการท่ี 1, 2,3 และ4 
ไดด้งัน้ี   สมการถดถอยคือ 
GOOD RICE (Y)  = 112 - 1.18 (TEMP) + 0.921 (MOIS) - 

    0.184 (VOLUME) 

ตารางที ่4 ผลการท านาย 
Predictor     Coef   SE Coef           T            P 

Constant     112.330     7.570       14.84*      0.000* 

TEMP          -1.1835    0.1672        -7.08       0.000 

MOIS          0.9212       0.4180        2.20         0.034 

VOLUME      -0.18410  0.03344           -5.51        0.000 
S = 5.28692   R-Sq = 70.3%   R-Sq(adj) = 67.8% 
PRESS = 1242.29   R-Sq(pred) = 63.35% 
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ตารางที ่5  การวเิคราะห์ความแปรปรวน 
Source           DF          SS         MS           F            P 

Regression          3          2383.78  794.59     28.43    0.000* 
Residual Error   36        1006.25      27.95 
Lack of Fit       4          990.04    247.51     488.55  0.000* 

  Pure Error     32           16.21        0.51 

 Total         39        3390.04 
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รูปที ่3 กราฟความน่าจะเป็นแบบปกติเปรียบเทียบกบัส่วน
ตกคา้งมาตรฐาน 
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รูปที ่4 กราฟเปรียบเทียบส่วนตกคา้งมาตรฐานกบัค่าฟิต 
 

 

3.  อภิปรายผล 
3.1 ผลจากการทดสอบด้วยการวเิคราะห์การถดถอยพหุคูณ 
 หลงัจากไดผ้ลการทดสอบค่าจากตารางท่ี 1 ไดต้ารางท่ี 

2,และ 3 และน าเขา้สมการท่ี 1,2,3 และ4 จาการตรวจสอบ
พบวา่ ค่า R2

Adjusted ไดเ้ท่ากบั 67.8 %  ค่า p-value มีค่า
น้อยกว่า 0.05 เปอร์เซ็นต์ความเช่ือมั่น แสดงว่าไม่มี

นยัส าคญั และจะปฏิเสธสมมติฐานหลกั ถา้ค่า T ในตาราง
ท่ี 4 ท่ีค  านวณไดม้ากกว่า T วิกฤติท่ีหาไดจ้ากตาราง T 

(Tค านวณ = 14.84 , T ตาราง = 2.0315   ) ดงันั้นสมมติฐานหลกั
ทั้งส่ีค่าจึงไม่เป็นจริง นัน่คือ ค่า 0, 1,2 และ 3 มีค่าไม่
เท่ากับ 0 จริง จึงไม่สามารถตดัออกจาก Regression 

model ได ้ ส่วนสมมติฐานหลกัจะไม่เป็นจริง ถา้ค่า F ท่ี

ค  านวณได้ มากกว่า Fcritical ท่ีได้จากตารางท่ี 5 (Fค านวณ = 

28.43, Fตาราง 2.88) ดงันั้นกรณีน้ีเราจึงปฏิเสธสมมติฐาน
หลกั นัน่คือ Error ของ Model น้ี  ส่วนใหญ่สามารถ
อธิบายได ้(เกิดจากการเปล่ียนค่า X1,X2 หรือX3) มากกวา่
จะเกิดจากเหตุอ่ืนๆ จึงสรุปวา่ Regression model น้ี ให้
ความแม่นย  าสูงถา้น าไปท านายค่า Y  และจากรูปท่ี 3 จาก
กราฟ การเรียงตวัของจุดค่า Y เทียบกบั ส่วนตกคา้งท่ีเป็น
มาตรฐาน เป็นแนว ค่อนขา้งจะเป็นเส้นตรงซ่ึงสามารถ
ยอมรับไดว้า่เป็น Normal Probability ได ้  ส่วนรูปท่ี 4 
ค่า Standardized Residual กบัค่า X (Fit) ทั้งสอง (X) 

พบวา่จุดไม่มีลกัษณะอยู่ดา้นบวก หรือลบตลอด หรือเป็น 
0 ตลอด หรือกวา้งออกตลอด เม่ือค่า X สูงข้ึนหรือต ่าลง 
พอจะสรุปไดว้า่ Residual ตวัแปรตน้ (X) ไม่ไดแ้ตกต่าง
กนัจนเกินเหตุ กล่าวคือไม่ไปทางดา้นใดดา้นหน่ึง  ค่า X 

ไม่ได้ท าให้ความคลาดเค ล่ือนหรือ Error ของ 
Regression model เปล่ียนไป ถือว่ายอมรับได ้อาจ
จ าเป็นตอ้งมีการวเิคราะห์ท่ีละตวัแปรตน้แต่ละตวั 
 

4.  สรุปผลการทดสอบ 
 การวิ เคราะห์การถดถอยพหุคูณเพ่ือทดสอบกับ
เปอร์เซ็นตข์า้วดี (y) ดงัรูปท่ี 5 แสดงรูปแบบหุ่นจ าลองท่ี
ไดท้ าการศึกษาหลงัจากการทดสอบความสัมพนัธ์ระหวา่ง
ตวัแปรตน้ (Temperature, Moisture และ  Volume) 
ทั้งสามตวัแปรมีอิทธิพลต่อผลตอบ ( y) ท่ีได ้  
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รูปที ่5 หุ่นจ าลองท่ีใชว้เิคราะห์ในการวจิยัน้ี 
 

 ท่ีระดับนัยส าคัญ 95%  ความเ ช่ือมั่น  หุ่นจ าลอง
ส าหรับการวิเคราะห์การถดถอยพหุคูณในคร้ังน้ีมีความ
เพียงพอต่อความเช่ือมัน่ในกระบวนการของการทดสอบ
ส าหรับการกะเทาะขา้วเปลือก กล่าวคือระหวา่งตวัแปรตน้ 
ทั้ งสามตัวแปรมีความสัมพันธ์กับตัวแปรตามอย่างมี
นยัส าคญั และค่าStandard Error Coefficient ส าหรับ 
Temperature คือ 0.1752 , Moisture เท่ากบั 0.418 และ 
Volume เท่ากบั 0.0334 

5.   กติติกรรมประกาศ 
 ขอขอบคุณหลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหการ  คณะ
วศิวกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลลา้นนา  
ภาคพายพั เชียงใหม่ ใหก้ารสนบัสนุนทุนในการน าเสนอ 
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