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บทคัดย่อ 

วัตถุประสงค์ของงานวิจัยนี้ เพื่อพัฒนาการออกแบบเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะของชุมชนค าเจริญสุข ต าบลนิคม
สร้างตนเองล าโดมน้อย อ าเภอสิรินธร จังหวัดอุบลราชธานี เพื่อเพิ่มความปลอดภัย และเพิ่มประสิทธิภาพของเลื่อย 
วงเดือนแบบตั้งโต๊ะให้สอดคล้องกับลักษณะการท างานและความต้องการของชุมชน ขั้นตอนการทดลองเริ่มจากการส ารวจ
ความต้องการของผู้ใช้งานในชุมชน จากนั้นน าข้อมูลความต้องการของชุมชนมาแปลงเป็นข้อมูลคุณลักษณะทางเทคนิค 
และจัดล าดับความส าคัญด้วยเทคนิคการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ  (QFD) จากนั้นใช้โปรแกรม SolidWorks เพื่อ
ออกแบบช้ินส่วน โครงสร้างของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ ผลการวิจัย พบว่า ความต้องการของกลุ่มตัวอย่างผู้ใช้งานใน
ชุมชน ได้แก่ ความปลอดภัยของนิ้วมือ และมือ ความรวดเร็วในการตัดไม้ขนาดเล็ก และความรวดเร็วในการตัดไม้ขนาด
ใหญ่ ผลการแปลงความต้องการของชุมชนมาเป็นข้อมูลคุณลักษณะทางเทคนิค พบว่า คุณลักษณะทางเทคนิคที่มี
ความส าคัญของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะสามล าดับแรก คือ มอเตอร์ที่มีคุณภาพ เทคนิคกลไกในการป้องกันใบเลื่อยโดน
มือ และการจัดท าคู่มือการใช้งาน ตามล าดับ หลังจากนั้นน าแนวคิดจากเทคนิคการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพมาออกแบบ 
และจัดท าเป็นแบบจ าลอง 3 มิติต้นแบบ น าเสนอแก่ผู้ใช้งานในชุมชน ความพึงพอใจรูปแบบเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่
ออกแบบอยู่ในระดับดีมาก  

ค าส าคัญ : เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ  การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ  ความต้องการของผู้ใช้งาน  การออกแบบเครื่องจักร 

Abstract 

         The objective of this research was to develop the design of table circular saw at 
Khumchareonsuk, Sirindhon, Ubon Ratchathani to improve the safety and enhance the performance of 
table circular saw which satisfies the community requirements. Research methodology began by 
surveying user requirements. The survey results were translated to technical specifications and 
calculated the importance score using Quality Function Deployment technique (QFD). The components 
and structure of table circular saw were designed using SolidWorks software. Experimental results found 
that important requirements were safety of hands and fingers and high cutting rate of small and large 
wood size specimens. In addition, results from the House of Quality (HOQ) showed the most important 
technical specifications of table circular saw design which are good quality motor, hand protection 
devices and user manual, respectively. The designed concepts were used to create 3D model prototype 
of table circular saw. After reviewing the design by community, the machine 3D model prototype 
satisfied the user needs. 
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บทน า 
หมู่บ้านค าเจริญสุข ต าบลนิคมสร้างตนเองล าโดมน้อย อ าเภอสิรินธร  จังหวัดอุบลราชธานี เป็นหมู่บ้านขนาด 

108 ครัวเรือน มีประชากรทั้งสิ้น 433 คน แยกเป็นชาย 202 คน และหญิง 231 คน สมาชิกในชุมชมส่วนใหญ่ประกอบ
อาชีพเกษตรกรรม และมีการรวมกลุ่มประกอบอาชีพเสริม ประกอบด้วย 3 กลุ่มอาชีพ คือ กลุ่มท าเฟอร์นิเจอร์จากซากไม้
ใต้น้ า กลุ่มท าผ้าเช็ดเท้า และกลุ่มท าไม้ตีพริก ซึ่งกลุ่มอาชีพไม้ตีพริกเป็นกลุ่มอาชีพที่มีขนาดใหญ่ที่สุดในหมู่บ้านค าเจริญ
สุข โดยกลุ่มไม้ตีพริกยังแยกออกเป็น 3 กลุ่มย่อยตามจ านวนผู้ประกอบการที่มีแพหาไม้ใต้น้ า  จากการลงส ารวจพื้นที่ใน
เบื้องต้น และร่วมเสวนากับกลุ่มอาชีพไม้ตีพริก พบว่า ปัญหาด้านความปลอดภัยและอุบัติเหตุในการท างาน เป็นปัญหา
หลักที่กลุ่มอาชีพนี้ประสบอยู่ ซึ่งปัญหาส่วนใหญ่มักจะเกิดขึ้นที่สถานีตัดซากไม้ โดยเครื่องมือที่ใช้ในกระบวนการนี้ คือ
เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ชาวบ้านใช้อยู่ในปัจจุบัน ถูกออกแบบและผลิตขึ้นมาโดยผู้ปฏิบัติงาน
ในแต่ละครัวเรือนตามภูมิปัญญาของชาวบ้าน ในการศึกษาเบื้องต้น พบว่า เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะขาดระบบเพื่อป้องกัน
อุบัติเหตุแก่ผู้ปฏิบัติงาน และผู้ปฏิบัติงานยังขาดความตระหนักถึงหลักการความปลอดภัย เช่น ไม่ได้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
ให้เหมาะสมกับสภาพงานอย่างรัดกุมและเมาสุราขณะปฏิบัติงานเป็นต้น นอกจากนั้นเมื่อสอบถามข้อมูลทางด้านก าลัง 
การผลิต พบว่า ก าลังการผลิตอยู่ที่เดือนละ 8,000 – 12,000 ช้ินต่อกลุ่มย่อย ซึ่งไม่เพียงพอต่อความต้องการของลูกค้า 
จากสภาพปัญหาด้านความปลอดภัยและก าลังการผลิต จึงเป็นที่มาของวัตถุประสงค์ของงานวิจัยเพื่อพัฒนาด้านความ
ปลอดภัยของโต๊ะเลื่อยวงเดือนให้เหมาะสมกับลักษณะการท างานและความต้องการของชุมชนในการผลิตไม้ตีพริกของ
หมู่บ้านค าเจริญสุข ต าบลนิคมสร้างตนเองล าโดมน้อย อ าเภอสิรินธร จังหวัดอุบลราชธานี  

จากการศึกษาทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง พบว่า ในการพัฒนาเครื่องมือ เครื่องจักร ผลิตภัณฑ์ หรือ  
ระบบกลไก นิยมใช้เทคนิคกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment, QFD) ในการแปลงความ
ต้องการของลูกค้า หรือผู้ใช้บริการให้เป็นข้อมูลเชิงเทคนิค หรือกลไกทางวิศวกรรม เพื่อให้แนวทางในการพัฒนาออกมา
จากลูกค้ามากที่สุด โดยในขั้นตอนการส ารวจความต้องการของลูกค้า หรือผู้ใช้บริการ ผู้ผลิตจะใช้แบบสอบถาม หรือบท
สัมภาษณ์เป็นเครื่องมือ โดยก าหนดกลุ่มตัวอย่าง โดยน าผลส ารวจที่ได้จัดให้อยู่ในรูปแบบของบ้านคุณภาพ (House of 
Quality) ดังแสดงในรูปที่ 1 องค์ประกอบของบ้านคุณภาพประกอบด้วยส่วนแสดงความต้องการของลูกค้า (Customer 
Requirement or Voice of Customer) ตั้งอยู่ตลอดแนวด้านซ้ายของตัวบ้าน ส่วนแสดงการให้ความส าคัญของความ
ต้องการ (Degree of Importance) ตั้งอยู่ด้านขวามือของบ้าน ส่วนแสดงข้อมูลทางเทคนิคของผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้าต้องการ 
(Technical Requirement) ซึ่งเป็นข้อมูลที่ได้จากการกระจายแจกแจงความต้องการของลูกค้า ส่วนแสดงความสัมพันธ์ 
(Relationship Matrix) ตั้งอยู่บริเวณกลางบ้าน ได้จากการวิเคราะห์โดยผู้พัฒนา แสดงให้เห็นความสัมพันธ์ หรือความ
เกี่ยวข้องของความต้องการของลูกค้ากับข้อมูลทางเทคนิคของผลิตภัณฑ์ในแต่ละเทคนิคออกมาให้อยู่ในรูปแบบของข้อมูล
เชิงเทคนิคที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิต ตั้งอยู่บริเวณฝ้าเพดานของบ้าน ส่วนแสดงความสัมพันธ์ของข้อมูลทางเทคนิค
ของผลิตภัณฑ์ด้วยกัน (Technical Relation) ตั้งอยู่บริเวณหลังคา และส่วนแสดงล าดับของข้อมูลทางเทคนิคของ
ผลิตภัณฑ์ที่ได้รับการให้ความส าคัญจากลูกค้า ตั้งอยู่บริเวณฐานของบ้าน ชาญชัย พลตรี และ ฤภูวัลย์ จันทรษา (2555) 
ศึกษาการประยุกต์เทคนิคการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพในการออกแบบ และพัฒนาเครื่องหั่นทุเรียนต้นแบบ โดยเก็บ
ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ และแบบสอบถามความต้องการจากเกษตรกรในพื้นที่จังหวัดจันทบุรี 6 กลุ่มเกษตรกร จากน้ันน า
ข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์ด้วยบ้านคุณภาพ จากข้อมูลในบ้านคุณภาพท าให้ทราบข้อก าหนดทางเทคนิคที่ส าคัญต่อการ
ออกแบบ ซึ่งพิจารณาจากค่าอิทธิพล (ระดับความส าคัญของคุณลักษณะทางเทคนิค) เรียงตามล าดับได้ดังนี้ มีระบบการ
ขับเคลื่อนใบมีดที่ง่าย ความเร็วรอบของมีด ขนาดของใบมีด มีอุปกรณ์ป้องกันอันตราย ขนาดของตัวเครื่อง และลักษณะ
ช่องป้อนตามล าดับ   สิริกาญจน์ พิงคะสัน และ วิมลิน เหล่าศิริถาวร (2557) ศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑ์อาหารส าหรับเด็ก
เล็กจากข้าวออร์แกนิค ด้วยเทคนิคการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ เก็บข้อมูลจากแบบสอบถามของกลุ่มตัวอย่างผู้ปกครอง
ที่มีเด็กเล็ก 3 เดือนถึง 3 ขวบ ในอ าเภอเมืองจังหวัดเชียงใหม่จ านวน 100 ตัวอย่าง จากนั้นน าข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์ด้วย
บ้านคุณภาพ จากข้อมูลในบ้านคุณภาพท าให้ทราบข้อก าหนดทางเทคนิคที่ส าคัญต่อผลิตภัณฑ์ ซึ่งพิจารณาจากค่า ระดับ
ความส าคัญของคุณลักษณะทางเทคนิค เรียงตามล าดับได้ดังนี้ ลักษณะทางด้านประสาทสัมผัส ต้นทุนทางการผลิต และ
ลักษณะทางกายภาพ ตามล าดับ  
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เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะเป็นเครื่องจักรที่อาศัยการท างานของมอเตอร์ ซึ่งประเภท และขนาดก าลังของมอเตอร์
เป็นเง่ือนไขส าคัญที่ใช้พิจารณาให้เหมาะสมกับประเภทของงาน โดยชุดของกลไกที่ท างานด้วยมอเตอร์จะประกอบด้วย 
มอเตอร์ ร่องสายพาน สายพาน เพลา และตลับลูกปืน เป็นต้น จริยาภรณ์ อุ่นวงษ์ และคณะ (2557) ศึกษาการออกแบบ
เครื่องสีข้าวโดยใช้ต้นก าลังเป็นมอเตอร์ขนาด ⅓ แรงม้า ติดตั้งบริเวณด้านล่างของเครื่องส่งก าลังผ่านล้อสายพานหมุนด้วย
ความเร็วรอบ 1600 รอบต่อนาที ออกแบบปุ่มควบคุม และติดตั้งสายดิน สามารถสีข้าวไป 15 กิโลกรัมต่อช่ัวโมง สุทธิศักดิ์ 
ภัทรสถาพรกุล และคณะ (2545) ออกแบบและสร้างเครื่องท าข้าวคั่ว โดยใช้ถังข้าวคั่วทรงกระบอกหมุนตามแนวนอน 
มอเตอร์ส่งก าลังขนาด ¼ แรงม้า สามารถปรับความเร็วรอบ 40, 50 และ 60 รอบต่อนาที ในส่วนของถังบดใช้มอเตอร์ ½ 
แรงม้า หมุนด้วยความเร็วรอบ 3000 รอบต่อนาที สามารถท าข้าวคั่วได้ 6 กิโลกรัมต่อช่ัวโมง สุวรรณ หอมหวน และคณะ 
(2548) ออกแบบเครื่องตัดสับพืชอาหารหยาบ โดยดัดแปลงจากรถแทรคเตอร์ขนาดเล็ก จากการศึกษาพบว่ากลไกในการ
ตัดย่อยพืช ใช้หลักการกระทบตัดโดยใช้ใบตัดเคลื่อนที่ในลักษณะกงล้อ กระทบและเกิดการตัดเฉือนพืชผ่านใบตัดที่ถูกยึด
อยู่กับที่ เครื่องจักรสามารถตัดสับ 2.4 ตันต่อช่ัวโมง ขณะตัดย่อยก าลังที่ใช้อยู่ที่ 4.67 – 8.77 แรงม้า คุรุวรรณ์ ภามาตย์ 
และคณะพัฒนาเครื่องตัดท่อนพันธุ์มันส าปะหลังโดยใช้มอเตอร์ขนาด 1 แรงม้า ส่งก าลังด้วยสายพาน กลไกในการตัดใช้ใบ
เลื่อยวงเดือนขนาด 12 นิ้ว 120 ฟัน มีความสามารถในการตัดท่อนพันธ์ 3,339 ต้นต่อช่ัวโมง เพิ่มประสิทธิภาพในการตัด
ท่อนพันธุ์มันส าปะหลัง 

จากงานวิจัยที่เกี่ยวข้องพบว่าในการพัฒนาเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะจ าเป็นต้องส ารวจความต้องการจากผู้ใช้งาน 
แล้วใช้เทคนิคกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพแปลงความต้องการของชุมชนเป็นข้อมูลเชิงเทคนิค และออกแบบกลไกในการ
หมุนของใบตัด โดยเลือกใช้มอเตอร์ที่มีความเหมาะสม และกลไกในการป้องกันอันตรายที่แปลงจากความต้องการของ
ผู้ใช้งานในชุมชน 

 

รูปที ่1 บ้านคุณภาพ (House of Quality) 

วิธีการวิจัย 

การด าเนินงาน เริ่มจากการลงพื้นที่เพื่อการเก็บข้อมูลที่หมู่บ้านค าเจริญสุข ต าบลนิคมสร้างตนเองล าโดมน้อย 
อ าเภอสิรินธร จังหวัดอุบลราชธานี เครื่องมือที่ใช้ในการเก็บข้อมูล ได้แก่ แบบสอบถาม และบทสัมภาษณ์ เพื่อรับทราบ
ข้อมูล สภาวะการใช้งานในปัจจุบัน และความต้องการในการพัฒนาเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ ขณะสอบถามได้บันทึกเสียง 
และบันทึกข้อความลงบนแผ่น Flip Chart เพื่อให้ชาวบ้านในชุมชนเข้าใจชุดค าถาม และผู้วิจัยสามารถสรุปและเก็บข้อมูล
ได้อย่างครบถ้วน กลุ่มตัวอย่างที่เก็บข้อมูลได้แก่ เจ้าของกิจการทั้ง 3 กลุ่มย่อย ผู้ใช้งานเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ ช่าง
ประจ าหมู่บ้าน และผู้น าชุมชน รวมทั้งหมด 12 คน นอกจากการเก็บข้อมูลความต้องการของชุมชนแล้วได้วัดขนาดของ
เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ใช้อยู่ในปัจจุบัน  
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น าข้อมูลความต้องการของชุมชนมาแปลงเป็นข้อมูลเชิงเทคนิควิศวกรรมด้วยเทคนิคกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ 
เพื่อให้ได้ข้อมูลเชิงเทคนิคท่ีสะท้อนความต้องการในการพัฒนาเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะจากชุมชน 

ออกแบบองค์ประกอบของกลไกต่างๆ ของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ โดยใช้โปรแกรมออกแบบ 3 มิติ 
SolidWorks น าแบบจ าลอง 3 มิติกลับไปให้ชุมชนร่วมวิเคราะห์ เสนอข้อคิดเห็นในการปรับปรุงเพิ่มเติมจนได้ข้อสรุป
สุดท้าย กอ่นน ามาประเมินราคาวัสดุ และเตรียมจัดท าตัวต้นแบบต่อไป 

ผลการวิจัยและบทอภิปราย 
ในการพัฒนาด้านความปลอดภัย และเพิ่มประสิทธิภาพของโต๊ะเลื่อยวงเดือนในการผลิตไม้ตีพริกของหมู่บ้าน 

ค าเจริญสุข ต าบลนิคมสร้างตนเองล าโดมน้อย อ าเภอสิรินธร จังหวัดอุบลราชธานี เริ่มต้นจากการศึกษาปัญหาจากการเก็บ
ข้อมูลที่ชุมชน แปลงข้อมูลความต้องการของชุมชนมาเป็นข้อมูลเชิงเทคนิควิศวกรรม ออกแบบด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
และผลิตเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะต้นแบบ 

1.  การส ารวจ และเก็บข้อมูลความต้องการของชุมชน 

เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ชุมชนใช้อยู่ในปัจจุบัน ออกแบบ และผลิตโดยผู้ประกอบการของแต่ละโรงงาน การ
ส ารวจ และเก็บข้อมูล เริ่มจากการดูส่วนประกอบช้ินส่วนของเลื่อยวงเดือน  วิเคราะห์กลไกการท างาน วัดขนาดช้ินส่วน 
โดยแบ่งเป็น โครงสร้างรวมไปถึงการจับยึด กับชุดกลไกท่ีท าให้เลื่อยท างาน โดยใช้เครื่องมือหลักคือ ตลับเมตร ไม้บรรทัด 
และเวอร์เนียคาร์ลิปเปอร์ จากนั้นสังเกตการท างานโดยการจับเวลา และบันทึกภาพเคลื่อนไหวจากการสาธิตโดยผู้ที่ใช้งาน
เป็นประจ า จากผลการศึกษาเลื่อยวงเดือนในชุมชน พบว่า เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะใช้หลักการในการออกแบบ และผลิต
เป็นรูปแบบเดียวกันท้ัง 3 โรงงานคือ ใช้มอเตอร์กระแสสลับ 1 เฟส ขนาด 3 แรงม้า ต่อเข้ากับชุดสายพาน มู่เล่ย์ เพื่อหมุน
ใบเลื่อยขนาด 10-16 ฟัน ขึ้นอยู่กับประเภทของไม้ที่ตัด  ติดตั้งชุดกลไกการท างานทั้งหมดไว้ท่ีโต๊ะงาน โครงสร้างของโต๊ะ
เลื่อยวงเดือนท าจากเหล็กกล้ามีลักษณะเป็นโครง 4 ขา โครงสร้างประกอบด้วยช้ันส าหรับวางมอเตอร์ และชุดจับยึดใบ
เลื่อย โดยต าแหน่งของใบเลื่อยจะถูกติดตั้งให้อยู่ต าแหน่งสูงสุด  (เกือบถึงบริเวณแกนเพลา) ประกอบเหล็กแผ่นบน
โครงสร้างของโต๊ะ ความสูงของโต๊ะอยู่ที่ 70 เซนติเมตร ขนาดโต๊ะ 120 x 100 เซนติเมตรดังแสดงในรูปที่ 2  จากการ
สังเกตการท างาน เลื่อยวงเดือนถูกน ามาใช้เพื่อตัดไม้ให้มีขนาดหน้าตัดประมาณ 1.8x1.8x13 นิ้ว ส าหรับไม้ตีพริกราคา 8 
บาท และหน้าตัดประมาณ 2x2x14.5 นิ้วส าหรับไม้ตีพริกราคา 10 บาท ผู้ใช้งานจะเคลื่อนไม้เข้าสู่ใบเลื่อยตามแนวตัดที่
ต้องการ โดยมีสเกลบอกขนาด 1.8 และ 2 นิ้ว ที่บริเวณข้างใบเลื่อย  ท่อนไม้ขนาดใหญ่จะถูกตัดให้มีความหนา 1.8 หรือ 2 
นิ้ว และถูกน ามาตัดให้เป็นท่อนตามขนาดข้างต้นข้ึนกับราคา 

 

 

 

 

 
รูปที ่2 เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะทีชุ่มชนใช้ในปัจจุบัน  

ในการเก็บข้อมูลความต้องการในการพัฒนาเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ ได้ใช้วิธีการสัมภาษณ์กลุ่มตัวอย่างที่เก็บ
ข้อมูล ได้แก่ เจ้าของกิจการทั้ง 3 กลุ่มย่อย ผู้ใช้งานเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ ช่างประจ าหมู่บ้าน และผู้น าชุมชน ในการ

UNIT: Centimeter 



 

 

 

5 ประมวลบทความในงานประชุมวิชาการระดบัชาติ มอบ. วิจัย ครั้งที่ 10 

สัมภาษณ์ใช้วิธีการเปิดเวทีขนาดย่อย และสัมภาษณ์เป็นรายบุคคลดังแสดงในรูปที่  3 ในการเปิดเวทีขนาดย่อย ใช้  
Flip Chart และบัตรค าเป็นเครื่องมือในการรวบรวมข้อมูล สรุปปัญหา น าเสนอประเด็นส าคัญให้ชุมชนรับทราบ และให้
ชุมชนเสนอแนวทางแก้ปัญหาเบื้องต้นร่วมกัน ค าถามที่ใช้สัมภาษณ์แบ่งออกเป็น  2 หมวด หมวดที่ 1 เป็นค าถามเพื่อ
ส ารวจสภาวะการใช้งานเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะในปัจจุบัน หมวดที่ 2 เป็นชุดค าถามเพื่อระบุความต้องการอุปกรณ์เสริม 
และลักษณะการท างานของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ชุมชนต้องการ ตัวอย่างค าถามที่ใช้สัมภาษณ์ดังแสดงในรูปที่ 4 น า
แบบฟอร์มค าถามไปส ารวจความต้องการในการพัฒนาเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะด้วยวิธีการสัมภาษณ์ และสังเกตการใช้งาน
เลื่อยวงเดือน น าผลส ารวจมาวิเคราะห์เพื่อแปลงเสียงของผู้ประกอบการ  และผู้ใช้งานเป็นความต้องการตามหลักการ
กระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ 

 

 

 

 

 

 
 

รูปที ่3 กระบวนการศึกษาปญัหาในการใช้งานเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะโดยการเปิดเวทีขนาดย่อย 
 

หมวดที่ 1 สภาวะการใช้งานเล่ือยวงเดือนในปัจจุบัน 
1. ข้อมูลอุบัติเหตุขณะใช้เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ (ความรุนแรง ความถี่ และผลกระทบ) 
2. ขีดจ ากัดของการใช้งานเล่ือยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ  
3. ประสิทธิภาพในการตัดไม้ (จ านวนชิ้นงานที่ผลิตใน 1 วัน) 

หมวดที่ 2 อุปกรณ์เสริม และลักษณะการท างานของเลื่อยวงเดือนที่ชุมชนต้องการ 
ค าถาม ต้องการ ไม่ต้องการ 

อุปกรณ์ป้องกันความปลอดภยั     
เพิ่มจ านวนในการตัด     
ความเร็วในการตัด     
อุปกรณ์ใส่เศษวัสดุ     

เพิ่มสเกลชิ้นงานบนโต๊ะ     
วิธีดูแลรักษาอุปกรณ์     

ที่จับยึดชิ้นงาน     
ขนาดโต๊ะงาน     

 

รูปที ่4 ชุดแบบสอบถามทีใ่ช้สัมภาษณ์กลุม่ตัวอย่าง  

ความต้องการอื่นๆ
...............................................................................
...............................................................................

............................................................... 

 

กิจกรรมเปิดเวทีขนาดย่อยเพื่อสมัภาษณ์
ปัญหาในการใช้งานเลื่อยวงเดือน 

Flip Chart และบัตรค าที่ใช้เป็นเครื่องมือ
ในการรวบรวมปญัหา และแนวทาง

แก้ปัญหา 
ผู้ประกอบการอธิบายหลักการ
ออกแบบเลื่อยวงเดือนแก่ผู้วจิัย 
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2.  การวิเคราะห์ความต้องการของชุมชนด้วยเทคนิคกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ และการสร้างแบบจ าลอง 3 มิติเพ่ือ
น าเสนอแก่ชุมชน 

หลังจากเก็บข้อมูลที่ชุมชน ผู้วิจัยน าเอาข้อมูลที่ได้จากการสัมภาษณ์ และจัดประชุมกลุ่มย่อย ซึ่งเป็นเสียงของ
ผู้บริโภค (Voice of Customer) มาแปลงเป็นคุณลักษณะความต้องการ (Customer Requirement) ให้อยู่ในรูปแบบ
ของบ้านคุณภาพ (House of Quality) ดังแสดงในรูปที่ 5 โดยเพิ่มเติมในส่วนของการระบุคุณลักษณะทางเทคนิคเพื่อใช้
ในการพิจารณาออกแบบ จากการสัมภาษณ์พบว่ากลุ่มตัวอย่างให้ความส าคัญกับความปลอดภัยของนิ้วมือ และมือ ความ
รวดเร็วในการตัดไม้ขนาดเล็ก และความรวดเร็วในการตัดไม้ขนาดใหญ่เป็นล าดับต้นๆ เนื่องจากทั้ง 3 กลุ่มย่อยเคยเกิด
อุบัติเหตุที่นิ้วมือขณะเลื่อยไม้ ความรุนแรงสูงสุดคือนิ้วขาดบางส่วน จึงเป็นสาเหตุให้ประเด็นนี้เป็นเรื่องที่ส าคัญ  อีกสอง
ประเด็นที่โรงงานให้ความส าคัญ คือความรวดเร็วในการตัดไม้ทั้งขนาดเล็ก และขนาดใหญ่ เนื่องจากมีการสั่งซื้อไม้ตีพริก
เป็นจ านวนมาก แต่โรงงานไม่สามารถผลิตได้ตามที่ต้องการ สาเหตุหนึ่งเกิดจากกระบวนการตัดไม้ที่ล่าช้า จึงเป็นเรื่อง
เร่งด่วนในการเพิ่มประสิทธิภาพในตัดไม้ จากการส ารวจท่ีตามท้องตลาดในพ้ืนท่ีจังหวัดอุบลราชธานี พบผลิตภัณฑ์เลื่อยวง
เดือนแบบตั้งโต๊ะเพียงยี่ห้อเดียวที่วางจ าหน่าย จึงพิจารณาเปรียบเทียบบริษัทคู่แข่ง  โดยวิเคราะห์จากผลิตภัณฑ์ที่จัด
จ าหน่าย ข้อมูลผลิตภัณฑ์แสดงในด้านขวามือของรูปที่ 5 พบว่าผลิตภัณฑ์ของคู่แข่งให้ความส าคัญกับความปลอดภัยของ
นิ้วมือเนื่องจากมีที่ครอบป้องกันนิ้วมือที่มีประสิทธิภาพ อีกส่วนที่ให้ความส าคัญ คือความรวดเร็วในการตัดไม้ขนาดเล็ก 
เนื่องจากมีอุปกรณ์เสริมในการช่วยให้ตัดงานขนาดเล็กได้ เช่น ชุดส าหรับจับประคองไม้ สเกลบอกขนาดไม้ และการปรับ
ระดับความสูงต่ าของใบเลื่อย แต่เลื่อยวงของคู่แข่งไม่สามารถใช้งานกับไม้ขนาดใหญ่ได้ เนื่องจากขีดจ ากัดของใบเลื่อยและ
มอเตอร์ จึงประเมินการให้ความส าคัญในการตัดไม้ขนาดใหญ่อยู่ในระดับต่ าสุด คือ 1  

ข้อมูลจากการวิเคราะห์บ้านคุณภาพ ท าให้ทราบข้อก าหนดทางเทคนิคที่ส าคัญต่อการออกแบบเลื่อยวงเดือน
แบบตั้งโต๊ะ โดยพิจารณาจากล าดับความส าคัญของคุณลักษณะทางเทคนิค  พบว่าความต้องการทางเทคนิคที่มีระดับ
ความส าคัญของความต้องการมากที่สุด อันดับ 1 คือมอเตอร์ที่มีคุณภาพสูง เนื่องจากมอเตอร์ที่มีคุณภาพสูงจะส่งผลต่อ
ประสิทธิภาพในการตัด อายุการใช้งานของตัวมอเตอร์เอง อายุการใช้งานของใบเลื่อยและสายพาน  รวมไปถึงความ
ปลอดภัยทางไฟฟ้าอีกด้วย อันดับที่ 2 คือตัวป้องกันมือจากใบเลื่อย เทคนิคการป้องกันมือจากใบเลื่อยมีผลโดยตรงต่อ
ความปลอดภัยของนิ้วมือ ซึ่งเป็นประเด็นที่ชุมชนให้ความส าคัญระดับมาก เทคนิคการป้องกันมือจากใบเลื่อยนอกจาก
ป้องกันนิ้วมือแล้วยังสามารถลดปริมาณและความรุนแรงของฝุ่นและเศษไม้ที่ เป็นอันตรายต่อระบบทางเดินหายใจได้อีก
ด้วย นอกจากที่เทคนิคการป้องกันมือจากใบเลื่อยจะมีผลต่อด้านความปลอดภัยแล้ว ยังสามารถสร้างความมั่นใจต่อการ
ท างาน ส่งผลต่อประสิทธิภาพในการตัดงาน โดยเฉพาะเมื่อท าการตัดชิ้นส่วนท่ีมีขนาดเล็ก อันดับ 3 คือการจัดท าคู่มือการ
ใช้งาน และการซ่อมบ ารุง หากผู้ใช้งานได้ศึกษา และปฏิบัติตามข้อก าหนดที่เกี่ยวข้องกับการท างานที่ถูกต้องและปลอดภัย 
รวมไปถึงข้อควรระวัง จะส่งผลต่อความปลอดภัยในการท างาน นอกจากน้ันการศึกษา และดูแลซ่อมบ ารุงตามข้อปฏิบัติใน
คู่มือจะช่วยยืดอายุการใช้งานของมอเตอร์ รวมถึงอุปกรณ์อื่นๆ ได้ 
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รูปที ่5 การวิเคราะห์การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ (บ้านคณุภาพ) ของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโตะ๊ 

จากการวิเคราะห์ความต้องการทางเทคนิค ท าให้ได้เทคนิคที่มีระดับความส าคัญของความต้องการมากที่สุด คือ
การใช้มอเตอร์ที่มีคุณภาพ เทคนิคกลไกในการป้องกันใบเลื่อยโดนมือ การจัดท าคู่มือการใช้งาน ลูกกลิ้งประคองเลื่อน
ช้ินงาน ชุดใบเลื่อยที่สามารถปรับระดับได้ ตัวล๊อคยึดประคองไม้  และตัวเลขบอกขนาดไม้ที่ตัด ข้อมูลนี้สามารถน าไป
วางแผนออกแบบ โดยรายละเอียดในการออกแบบจะแสดงในตารางที่ 1 และแบบจ าลอง 3 มิติจะแสดงในรูปที่ 6 

ตารางที่ 1 รายละเอียดการออกแบบจากข้อมูลเชิงเทคนิค 
ข้อมูลเชิงเทคนิคจากความต้องการของชุมชน 

ล าดับ ข้อมูลเชิงเทคนิค รายละเอียดการออกแบบ 

1 เลือกใช้มอเตอร์ที่มคีุณภาพ และเหมาะสมกับ
งาน 

- ใช้มอเตอร์ 1 เฟส ขนาด 3 แรงม้าเหมือนที่โรงงานเคยใช้ 
แต่เปลี่ยนยี่ห้อจากยี่ห้อที่ไม่มีมาตรฐานรองรับ ให้เป็น
มอเตอร์ที่มีมาตรฐานรองรับ รวมถึงการรับประกันอายุการ
ใช้งาน     

2 เทคนิคกลไกในการป้องกันใบเลื่อยโดนมือ - สร้างที่ครอบตามแนวเส้นรอบวงขอบใบเลื่อยวงเดือนท่ีพ้น
โต๊ะขึ้นมาดังภาพ 
- ก าหนดการเปดิปิดที่ครอบตามระยะการตัดไม ้
- ใช้สปริงเป็นกลไกการควบคุมการเปิดปดิ   
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ข้อมูลเชิงเทคนิคจากความต้องการของชุมชน 

ล าดับ ข้อมูลเชิงเทคนิค รายละเอียดการออกแบบ 

3 การจัดท าคูม่ือการใช้งาน และเทคนิคการ
บ ารุงรักษา 

 คู่มือประกอบด้วย 
- การท างานท่ีถูกต้อง  
- อิริยาบถท่ีเหมาะสมขณะใช้งาน  
- ข้อควรระวังในการใช้งาน 
- การบ ารุงรักษามอเตอร์ และอุปกรณ์อื่นๆ       

4 ลูกกลิ้งประคองเลื่อนช้ินงาน - ติดตั้งลูกกลิ้งที่บรเิวณด้านหน้ากอ่นถึงใบเลื่อยวงเดือนทั้ง 
2 ฝั่ง 
- ลูกกลิ้งมีจ านวน 4 ลูก ดงัภาพ 
- เส้นผ่านศูนย์กลางลูกกลิ้งมีขนาด 30 มิลลิเมตร  
- ความยาวลูกกลิ้ง 280 มิลลเิมตร 

 

 
5 

 

 

 

 

ชุดปรับระดับใบเลื่อย 
- ใช้กลไกเกลียวส่งก าลัง และโต๊ะงานในการปรับชุดใบเลื่อย
ขึ้นและลงดังภาพ 

 

 

 

6,7 ตัวยึดประคองไม้ และสเกลบอกขนาด - ความยาวของตัวยึดประคอง 750 มิลลิเมตร ความกว้าง 
และความสูง 50 มิลลเิมตร 
- ตัวยึดประคองไม้เลื่อนปรับตามขนาดไม้ที่ต้องการ 
- สเกลบอกขนาดติดตั้งบริเวณขอบโต๊ะดังภาพ 

 

 
8 ใบเลื่อย 2 ใบ - ก าหนดติดตั้งใบเลื่อย 2 ใบ โดยใบที ่1 ใช้ตัดไม้เนื้อแข็ง ใบ

ที ่2 ใช้ตัดไมเ้นื้ออ่อน 
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รูปที ่6 แบบจ าลอง 3 มิต ิของเลือ่ยวงเดือนที่ออกแบบครั้งท่ี 1 

เมื่อน าแบบจ าลอง 3 มิติของเลื่อยวงเดือนที่ออกแบบครั้งที่ 1 ไปน าเสนอชุมชน โดยรูปแบบในการน าเสนอเป็น
การอธิบายแบบจ าลอง 3 มิติของเลื่อยวงเดือน และเปิดโอกาสให้ทีมวิจัยชุมชนซักถาม ให้ขอเสนอแนะไปพร้อมๆ กัน ใน
การน าเสนอใช้เอกสารที่แสดงองค์ประกอบ  และกลไกของเลื่อยวงเดือนที่ออกแบบ พร้อมกับการน าเสนอผ่าน
จอคอมพิวเตอร์เพื่อให้มองเห็นภาพองค์ประกอบท่ีชัดเจน โดยเอกสารที่ใช้ในการน าเสนอได้แบ่งกลุ่มของกลไกที่เพ่ิมขึ้นมา
เป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ อุปกรณ์ที่เพิ่มประสิทธิภาพการผลิต และอุปกรณ์ที่เพิ่มความปลอดภัย จากการน าเสนอแบบจ าลอง 3 
มิติที่ออกแบบครั้งที่ 1 แก่ทีมวิจัยชุมชน พบว่า มีองค์ประกอบหรือกลไกบางส่วนในเลื่อยวงเดือนที่ต้องปรับปรุงและแก้ไข 
สรุปได้ดังแสดงในตารางที่ 2 

ตารางที่ 2 ความคิดเห็นของชุมชนที่มีต่อแบบจ าลอง 3 มิติที่ออกแบบครั้งท่ี 1 
ส่วนประกอบ/กลไก การออกแบบคร้ังท่ี 1 ความคิดเห็นจากชุมชน 

ใบเลื่อย 2 ใบ - แนวคิดของใบเลื่อย 2 ใบเริ่มจากไม้
ที่หามาได้มีทั้งไม้เนื้อแข็ง และไม้
เนื้ออ่อน ไม้ทั้ง 2 ประเภท ใช้เลื่อย
ต่างชนิดในการตัด จึงออกแบบใบ
เลื่อย 2 ใบ เพื่อลดระยะเวลาในการ
เปลี่ยนใบเลื่อย จะช่วยลดเวลาในการ
ตัดไม้สั้นลง เพราะการเปลี่ยนใบ
เลื่อยต้องรื้อเครื่องออกมาทั้งหมด 

- จากการออกแบบพบว่าใบเลื่อย
สามารถปรับระดับได้ด้วยกลไกของ
เกลียวส่งก าลังชุดแม่แรงหรือโต๊ะปรับ
ระดับ ซึ่งสามารถปรับให้อยู่ในระดับ
ต่ าสุด แล้วเปลี่ยนใบเลื่อยได้ ท าให้
กระบวนการเปลี่ยนใบเลื่อยง่าย และ
สะดวกมาก จึงไม่จ าเป็นต้องมีใบเลื่อย 
2 ใบ 

พื้นหรืออุปกรณส์ าหรับวางช้ินงาน
หลังตัด 

- จากการวิเคราะห์ความต้องการทาง
เ ท ค นิ ค ไ ด้ เ ท ค นิ ค ที่ มี ร ะ ดั บ
ความส าคัญของความต้องการพบว่า
กลไกนี้อยู่ในล าดับที่ 10 จึงตัดกลไก
นี้ในการออกแบบไป 

- การท างานในปัจจุบันเมื่อตัดไม้เสร็จ
แล้ว ผู้ตัดจะโยนไม้กองรวมกันไว้ เมื่อ
จะน าไปกลึงก็จะน าไปเรียงกันเป็น
กองๆ หากตัดขั้นตอนน้ีออกไปจะช่วย
ลดเวลาในการผลิต จึงมีความเห็น
ร่วมกันว่าหากเปลี่ยนพื้นที่บนโต๊ะให้
เป็นพื้นที่ว่างส าหรับวางช้ันลักษณะดัง
ภาพ จะท าให้กระบวนการเคลื่อนย้าย
ง่าย และสะดวกขึ้น 
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ส่วนประกอบ/กลไก การออกแบบคร้ังท่ี 1 ความคิดเห็นจากชุมชน 

ลูกกลิ้งประคองช้ินงาน - ใส่ลูกกลิ้งท่ีด้านหน้า 4 ตัว  - ใส่ลูกกลิ้งที่ด้านหน้า 3 ตัว และใส่
เพิ่มด้านหลังอีก 2 ตัว  
- ก าหนดระยะห่างระหว่างลูกกลิ้งกับ
ใบเลื่อยท่ี 1 นิ้ว 

ชุดปรับใบเลื่อยข้ึนลง - ในการออกแบบเบื้องต้นใช้ระบบ
เกลียวส่งก าลังในการปรับขึ้นลง โดย
ดัดแปลงจากชุดยกรถ 

- ชุดส าหรับยกรถมีความสามารถใน
การรับน้ าหนักในแนวแกน แต่กลไก
ชุดปรับใบเลื่อยจ าเป็นต้องรับแรงที่
เกิดจากการท างานของมอเตอร์ด้วย
จึงปรับให้เป็นชุดโครงสร้างที่ติดกับตัว
โต๊ะ จะมีความแขง็แรงมากกว่า 

 

เมื่อน าข้อมูลจากชุมชนมาวิเคราะห์แปลงข้อมูลความต้องการของลูกค้าให้เป็นข้อมูลเชิงเทคนิคในกระบวนการ
ออกแบบโดยใช้บ้านคุณภาพอีกครั้ง ได้ผลการวิเคราะห์ดังแสดงในรูปที่ 7 ท าให้ทราบข้อก าหนดทางเทคนิคท่ีส าคัญต่อการ
ออกแบบเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ พบว่าชุมชนให้ความส าคัญกับพื้นหรืออุปกรณ์ส าหรับวางช้ินงานหลังตัดมากขึ้น จาก
อันดับ 10 เป็นอันดับ 9 และลดความส าคัญของใบเลื่อย 2 ใบ จากอันดับ 8 เป็นอันดับ 10 ออกแบบเลื่อยวงเดือนแบบตั้ง
โต๊ะครั้งที่ 2 ใช้ข้อมูลอ้างอิงจากบ้านคุณภาพในรูปที่ 8 น ามาปรับปรุงจากแบบจ าลอง 3 มิติเดิม ได้รูปร่าง และลักษณะ
ของโต๊ะเลื่อยวงเดือนดังแสดงในรูปที่ 9  ในการออกแบบได้ลดจ านวนใบเลื่อยจาก 2 เหลือ 1 ใบ และเพิ่มลูกกลิ้งเลื่อน
ช้ินงานท่ีด้านหลัง 2 ลูก ระบบปรับใบเลื่อยข้ึนลงได้ติดตั้งยึดติดกับโครงสร้างของโต๊ะเลื่อยวงเดือน องค์ประกอบ อื่นๆ ของ
เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะยังคงรูปแบบเดิมไว้ จากนั้นได้เข้าไปน าเสนอแบบจ าลอง 3 มิติที่ออกแบบแก่ชุมชน กลุ่มตัวอย่าง
ในชุมชนมีตอบรับที่ดี และมีความพึงพอใจต่อรูปแบบเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ออกแบบ ซึ่งแบบจ าลอง 3 มิติดังกล่าวจะ
ถูกน ามาสร้างเป็นเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะต้นแบบ เพื่อน ามาทดลองใช้งานในชุมชนต่อไป พร้อมจัดท าคู่มือการใช้งานและ
บ ารุงรักษาในล าดับต่อไป 

 

 

 

 

 

 
รูปที ่8 การวิเคราะห์การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ (บ้านคณุภาพ) ของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโตะ๊ภายหลังการน าเสนอ

แบบจ าลอง 3 มิติที่ออกแบบครั้งที ่1 
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รูปที ่9 รูปร่าง และลักษณะของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ออกแบบครั้งท่ี 2  

3.  การประเมินค่าวัสดุในการจัดท าเลื่อยวงเดือนแบบต้ังโต๊ะ 
จากการน าเสนอแบบจ าลอง 3 มิติของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะกลุ่มตัวอย่างในชุมชน พบว่า ชุมชมมีความ 

พึงพอใจต่อรูปแบบโต๊ะเลื่อยวงเดือนที่ออกแบบ ผู้วิจัยจึงศึกษาต้นทุนในการผลิต โดยเริ่มจากการวิเคราะห์ราคาวัสดุเพื่อใช้
ท าเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะต้นแบบ ดังแสดงในตารางที่  3 ต้นทุนเฉพาะค่าวัสดุของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะเท่ากับ 
19,556 บาท โดยการประเมินราคาเบื้องต้นเมื่อรวมค่าแรงในการผลิตเลื่อยวงเดือนแบบตั้ งโต๊ะต้นแบบ ต้นทุนรวมเป็น 
21,556 บาท หากเปรียบเทียบกับราคาขายของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะในท้องตลาดกับเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่สร้าง
ตามแบบจากจ าลอง 3 มิติ พบว่า มีราคาที่แตกต่างกัน  โดยราคาขายของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ออกแบบมีราคาสูง
กว่าประมาณ 1,500 บาท แต่เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ขายในท้องตลาดไม่สามารถตัดไม้ที่มีขนาดใหญ่ได้ เนื่องจากก าลัง
มอเตอร์ไม่เพียงพอ และขนาดใบเลื่อยขนาดเล็ก เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ออกแบบจึงเหมาะกับการท างานของกลุ่ม
อาชีพไม้ตีพริก  มูลค่าของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่สร้างตามแบบจากจ าลอง 3 มิตินี้จะเพิ่มสูงขึ้นตามความค่าความ 
พึงพอใจของลูกค้า และประสิทธิภาพการใช้งานท่ีตอบสนองต่อความต้องการของชุมชน  
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ตารางที่ 3 รายการราคาวสัดุ และอุปกรณ์ในการจัดท าโต๊ะเลื่อยวงเดือน  
รายการ จ านวน ราคาต่อชิ้น รวม 

มู่เล่ขนาด 3x28 2 ตัว 158 316 
สายพานขนาด 31 2 เส้น 75 150 
มอเตอร3์แรง Pioneer 1 ตัว 5710 5,710 
circuit breaker 20A 1 ตัว 329 329 
safety breaker 20A 1 ตัว 69 69 
ฝาครอบ breaker 1 ชุด 10 10 
สายไฟ 5 เมตร 1 เส้น 100 100 
ใบเลื่อยขนาด 40cm 16ฟัน 1 ใบ 1430 1,430 
เหล็กฉากหนา 4 mm 6เมตร 4 เส้น 738 2,952 
เหล็กเพลา 1 ท่อน 280 280 
ตลับลูกปืน 4 ชุด 250 1,000 
ลูกกลิ้ง conveyor 5 ตัว 130 650 
เหล็กแผ่น 6mm100x240 1 แผ่น 2660 2,660 
ฝาครอบ ใบเลื่อย 1 ตัว 3500 3,500 
บุช และน๊อต 1 ชุด 400 400 

รวม     19,556 

สรุปผลการวิจัย 
จากการส ารวจความต้องการของกลุ่มตัวอย่างในการพัฒนาเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะในชุมชน พบว่า กลุ่ม

ตัวอย่างให้ความส าคัญกับความปลอดภัยของนิ้วมือ และมือ ความรวดเร็วในการตัดไม้ขนาดเล็ก และความรวดเร็วในการ
ตัดไม้ขนาดใหญ่เป็น 3 อันดับแรก เมื่อแปลงความต้องการของผู้ใช้งานเป็นคุณลักษณะทางเทคนิค พบว่า กลไกท่ีส าคัญคือ
การเลือกมอเตอร์ที่มีคุณภาพ กลไกการป้องกันมือและนิ้วมือ และการจัดคู่มือการใช้งานและบ ารุงรักษา เมื่อจัดท า
แบบจ าลอง 3 มิติประเมินค่าวัสดุ และน าเสนอให้กลุ่มตัวอย่างชุมชนพิจารณา พบว่า ชุมชนมีการตอบรับที่ดี และมีความ
พึงพอใจต่อรูปแบบเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะที่ออกแบบในระดับดีมากร้อยละ 87.5 แบบจ าลอง 3 มิติจะถูกน ามาสร้างเป็น
เลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะต้นแบบ เพื่อน ามาทดลองใช้งานในชุมชน พร้อมจัดท าคู่มือการใช้งานและบ ารุงรักษาในล าดับ
ต่อไป 

กิตติกรรมประกาศ 
ขอขอบพระคุณ ส านักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย (วิจัยเชิงพื้นที่) และมหาวิทยาลัยอุบลราชธานี ที่ให้การ

สนับสนุนทุนวิจัย ขอขอบพระคุณ ผู้ใหญ่บ้านและกลุ่มอาชีพไม้ตีพริก ที่ให้ความร่วมมือในการอนุเคราะห์ข้อมูลและเป็น
ส่วนหนึ่งของทีมวิจัยชุมชน ขอขอบพระคุณ บริษัทไทยซัมมิท ฮาร์เนส จ ากัด ที่เอื้อเฟื้อลิขสิทธ์ิของโปรแกรม Soldiwork 
ในการออกแบบช้ินส่วน กลไก และโครงสร้างของเลื่อยวงเดือนแบบตั้งโต๊ะ และขอขอบพระคุณ คณะวิศวกรรมศาสตร์ 
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